PRODUCT DATA SHEET 22 wrzesien 2026 (Rewizja wydania z 21 wrzesien 2026)

PPG HI-TEMP™ 1027 HD

OPIS

Dwusktadnikowy, utwardzany w temperaturze otoczenia, wielopolimerowy, system powtokowy odporny na wyskokie
temperatury

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

e Zaprojektowana aby przed korozja pod izolacjg (CUI) stali weglowej i stali nierdzewnej

e Zwiekszona odpornos¢ mechaniczna utatwiajgca transport

e Aplikacja na nowych budowach w hali i na budowie

e Odpornosc¢ na temperatury cykliczne -196°C (-320°F) do 540°C (1000°F)

e Odporna na szok termiczny i cykle termiczne okresowe zanurzenie we wrzacej wodzie

e Odporne na dziatanie temperatur do 650°C (1200°F) w suchych warunkach roboczych

e Dobra odpornosé¢ na UV

e Przeznaczony do aplikacji jednowarstwowej, moze by¢ naktadany w dwoch warstwach, jesli jest to wymagane,
lub na skomplikowanych konstrukcjach

e Utwardza sie nawet w temperaturach do -10°C (14°F)

KOLOR I POLYSK
e Szary, Ciemnoszary (Grey, Dark Grey)

o Mat
Uwaga:

- Drobne odchytki od koloru moga sie zdarzy¢ w zaleznosci od szarzy produkcyjnej oraz podczas eksploatacji w
temperaturze powyzej 316°C (600°F)

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane dla wymieszanych komponentow

llos¢ sktadnikow dwa

Gestosé 1,8 kg/1 (14,7 Ib/US gal)

Zawartosc¢ substanciji statych 65 + 2%

VOC (dostarczane) max. 408,0 g/l (ok. 3,4 Ib/US gal)

Zalecana grubos¢ powtoki suchej 125 - 300 pm (5,0 - 12,0 mils) na warstwe

Wydajnos¢ teoretyczna 2,6 m¥/Idla 2 ym (104 ft?/US gal dla 10,0 mils

Suchosé dotykowa 2 godziny

Wstepne utwardzenie 24 godziny

Okres przechowywania (chtodne i suche | Baza: co najmniej 12 mies. przechowywana w suchych i chtodnych

miejsce) warunkach
Utwardzacz: co najmniej 12 mies. gdy przechowywany w suchych i
chtodnych warunkach

Notatki:
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PPG HI-TEMP™ 1027 HD

- Patrz DANE DODATKOWE - Wydajnos¢ teoretyczna a grubos¢ powtoki
- Patrz DANE DODATKOWE - Czas utwardzania

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

Z izol

e Musi by¢ wolna od zaolejenia, brudu, smardow i innych wszelkich zanieczyszczen, szczegodlnie soli

e Zaokragli¢ nierowne spawy i ostre krawedzie. Usung¢ odpryski spawalnicze

e Zaleca sie czyszczenie strumieniowo-scierne do klasy SSPC-SP6 "Commercial Blasting” (ISO Sa 2) i profil
minimum 25- 50 pym (1,0 do 2,0 mils)

e Alternatywne metody przygotowania powierzchni obejmuja: Czyszczenie reczne ISO St2 (SSPC SP2),
czyszczenie metodami mechanicznymi ISO St3 (SSPC SP3), SSPC SP15 lub czyszczenie wodg pod bardzo
wysokim cisnieniem SSPC SP WJ-2 lub WJ-3 i sucha powierzchnie. Profil chropowatosci 63.5 microns (2.5 mils)

e Stal; hydrojetting do klasy VIS WJ2/3L

e Musi by¢ wolna od zaolejenia, brudu, smaréw i innych wszelkich zanieczyszczen, szczegadlnie soli

e Zaokragli¢ nieréwne spawy i ostre krawedzie. Usung¢ odpryski spawalnicze

e Lekkie omiatanie scierniwem zgodnie z SSPC SP16 lub szlifowanie powierzchni do uzyskania jednolitego,
gestego profilu minimum 25 pm (1,0 mil)

e Mate powierzchnie mozna czyscic rozpuszczalnikiem niezawierajgcym chloru. Duze powierzchnie mozna
czyscic, stosujgc mycie pod wysokim albo niskim cisnieniem lub czyszczenie parg z detergentem alkalicznym
(takim jak Prep 88) i nastepnie sptukanie stodkg woda. Woda uzywana do mycia powinna odpowiadac jakosci
wody pitnej lub lepszej oraz nalezy jg sprawdzi¢, tak aby zawartos¢ soli byta minimalna. Nie nalezy uzywac
zadnych dodatkow chemicznych w wodzie do ptukania.

Notatki:

- Na powierzchniach stali nierdzewnych, nie uzywac rozcienczalnikow zawierajgcych chlorki

Temperatur toZza i warunki aplikaciji

Zakres tempeatury powierzchni podczas aplikacji powinien wynosi¢ od 10°C (50°F) do 175°C (350°F)
Temperatura powierzchni podczas aplikacji powinna by¢ przynajmniej 3°C (5°F) powyzej punktu rosy
Wilgotnos¢ wzgledna podczas utwardzania powinna wynosic¢ powyzej 20% oraz ponizej 90%
Aplikacja na gorgce podtoze: zalecana temperatura w zakresie od 50°C (122°F) do 175°C (350°F)

o W przypadku naktadania warstwy wierzchniej, aby zapobiec powstawaniu pecherzy spowodowanych
uwiezieniem rozpuszczalnika, nalezy powoli zwieksza¢ temperature podtoza w tempie 1-2°C na minute do
177-204°C i utrzymywano przez 2 godziny. Alternatywnie, poczatkowg temperature mozna zwiekszac¢ stopniowo
0 25°C (77°F), utrzymujac jg przez 20-30 minut

Notatki:

- Przed natozeniem warstwy wierzchniej mozna rowniez zastosowac jednorazowe podgrzanie HI-TEMP 1027 HD
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PPG HI-TEMP™ 1027 HD

do temperatury 177°C (350°F) przez 2 godziny, jako alternatywe dla opisanej powyzej procedury nagrzewania

NIEKTORE SPECYFIKACJE SYSTEMOWE

| r tal wegl

e PPG HI-TEMP 1027 HD: minimalna grubos¢ DFT 250-300 um (10-12 mil) mozliwa do osiggnigcia poprzez ciggte
naktadanie przy uzyciu wielu przejs¢ natryskowych. Wiecej szczegotdow mozna znalez¢ w przewodniku aplikacii.

e Zaprojektowany do aplikacji w jednej / pojedynczej warstwie. Okreslong grubos¢ mozna rowniez uzyskac w 2
warstwach.

e W warunkach wysokiej korozyjnosci (C4-C5) oraz kiedy konieczny jest transport morski

e PPG DIMETCOTE 9:50 do 75 pm (2,0 do 3,0 mils) DFT

e PPG HI-TEMP 1027 HD: 250 do 300 pym (10,0 do 12,0 mils) DFT

Notatki:

- W przypadku PPG DIMETCOTE 9 nie zaleca sie aplikacji na gorgce powierzchnie

- Systemy z PPG DIMETCOTE 9 jako gruntem moze wytrzymac temperature do 540°C (1000°F) pod warunkiem,
ze grubosc¢ DFT dla PPG DIMETCOTE 9 jest miedzy 50 do 65 um (2,0 do 2,5 mils)

- W przypadku zastosowan bez izolacji powtoka PPG HI-TEMP 1027 HD jest kompatybilna z powtokami
nawierzchniowymi PPG HI-TEMP w zakresie ich maksymalnej temperatury roboczej: PPG HI-TEMP 500 lub
PPG HI-TEMP 1000. W przypadku stosowania na goragcych podtozach nalezy skonsultowac sie z
przedstawicielem firmy PPG

e PPG HI-TEMP 1027 HD: minimalna grubos¢ DFT 250-300 um (10-12 mil) mozliwa do osiggniecia poprzez ciggte
naktadanie przy uzyciu wielu przejs¢ natryskowych. Wiecej szczegotéw mozna znalez¢ w przewodniku aplikacji.

e Zaprojektowany do aplikacji w jednej / pojedynczej warstwie. Okreslong grubos¢ mozna réwniez uzyskaé w 2
warstwach.

Notatki:

- W przypadku zastosowan bez izolacji powtoka PPG HI-TEMP 1027 HD jest kompatybilna z powtokami
nawierzchniowymi PPG HI-TEMP w zakresie ich maksymalnej temperatury roboczej: PPG HI-TEMP 500 lub
PPG HI-TEMP 1000. W przypadku stosowania na goragcych podtozach nalezy skonsultowac sie z
przedstawicielem firmy PPG

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA
o Wstepnie wymieszac kazdy sktadnik za pomocg pneumatycznego mieszadta mechanicznego przy

umiarkowanych predkosciach obrotéw,tak aby ujednorodni¢ zawartos¢ pojemnika. Dodac¢ utwardzacz do bazy i
mieszaj za pomoca mieszadta mechanicznego przez 1-2 minuty, az do petnego potaczenia / wymieszania.
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PPG HI-TEMP™ 1027 HD

Natrysk pneumatyczn

¢ Nie wymaga dodania rozcienczalnika

Srednica dyszy
1,8 - 2,2 mm (ok. 0,070 - 0,087 in)

Cisnienie na dyszy

0,3 -0,5 MPa (ok. 3 - 5 bar; 44 - 73 p.s.i.)

Natrysk bezpowietrzny
¢ Nie wymaga dodania rozcienczalnika
Srednica dyszy

Ok. 0,43 - 0,53 mm (0,017 - 0,021 in)

Cisnienie na dyszy

13,8 MPa (ok 138 bar; 2002 p.s.i.)

Pedzlem/watkiem
o Rekomendowana jest aplikacja natryskiem ale gdy nie jest to mozliwe, mozna uzywac pedzel lub watek.

Powtoka powinna by¢ zaaplikowana odpowiednim pedzlem lub watkiem o krétkim wtosiu, pedzlowac lub
naktadac¢ watkiem tylko w jednym kierunku.

Zalecany rozcienczalnik

Stosowanie w temperaturze ponizej 50°C (122°F): Rozcienczalnik 21-06 (Amercoat 65)
Stosowanie w temperaturach od 50°C (122°F) do 149°C (300°F): Rozciericzalnik 21-25 (Amercoat 101)

Objetos¢ rozcienczalnika

Do 5% THINNER moze by¢ dodane jezeli potrzeba

Roz zczalnik myci

e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

Ref. P675 Page 4/6 @



PRODUCT DATA SHEET 22 wrzesien 2026 (Rewizja wydania z 21 wrzesien 2026)

PPG HI-TEMP™ 1027 HD

DANE DODATKOWE
DFT Wydajnosc¢ teoretyczna
250 um (10.0 mils) 2.6 m?/1 (104 ft?/US gal)
300 pum (12.0 mils) 2.2 m%/1 (87 ft2/US gal)

Czas utwardzania dla grubosci warstwy suchej do 250 pm (10,0 mils)

Temperatura podtoza Suchosc¢ do Wstepne utwardzenie
przemalowania

5°C (41°F) 24 - 36 godziny 3 dni

10°C (50°F) 16 - 24 godziny 48 godziny

20°C (68°F) 6 - 8 godziny 24 godziny

30°C (86°F) 5 -7 godziny 15 godziny

40°C (104°F) 4 - 6 godziny 12 godziny

Notatki:

- Podany minimalny czas ponownego naktadania powtoki/warstwy odnosi sie do kompatybilnych warstw
nawierzchniowych. PPG HI-TEMP 1027 HD mozna ponownie naktadac¢ na siebie samg bez uwzgledniania
minimalnego czasu naktadania kolejnej warstwy.

- Czasy schniecia zalezg od temperatury powietrza i stali, zaaplikowanej grubosci warstwy mokrej, wentylaciji i
innych warunkow srodowiska

- Wilgotnosc¢ wzgledna ponizej 50% redukuje szybkos¢ utwardzania i wydtuza czas utwardzania

- Dla pracy pod izolacja, czas wstepnego utwardzenia powinien by¢ podwojony aby zapewni¢ dostateczne
odparowanie rozpuszczalnikow

Czas przydatnosci mieszaniny do uzycia (lepkos¢ aplikacyjna)

Temperatura mieszaniny Przydatnos¢ mieszaniny do
stosowania
20°C (68°F) 6 - 8 godziny

Ref. P675 Page 5/6



PRODUCT DATA SHEET 22 wrzesien 2026 (Rewizja wydania z 21 wrzesien 2026)

PPG HI-TEMP™ 1027 HD

BHP

e Produkt jest do uzytku jedynie przez profesjonalnych aplikatoréw zgodnie z informacjami zawartymi w
Technicznych Kartach Katalogowych oraz Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznych ( MSDS) wyrobu.
Przed uzyciem materiatu zapoznac sie z odpowiednig Kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznych (
MSDS) Wszelkie wykorzystanie i stosowanie tego produktu powinno by¢ w zgodzie ze stanowymi, lokalnymi
przepisami bezpieczerstwa i ochrony srodowiska lub, w zgodzie ze wszystkimi obowigzujgcymi przepisami
lokalnymi, regionalnymi i krajowymi, a takze w zgodzie z dobrg praktyka bezpieczeristwa malowania, w zgodzie
z zaleceniami zawartymi w SSPC- PA 1 "Warsztatowe i polowe malowanie konserwacyjne stali"

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective & Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom
identyczny wyrdb niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem
wprowadzanie drobnych modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych
przepisach badz wynikajgce z konkretnych okolicznosci. W tego typu przypadkach nalezy korzystac z
alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA

e Guide | PPG HI-TEMP 1027 HD | Application guidelines
e Information sheet | Explanation of product data sheets

PPG gwarantuje, ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakos¢ tego wyrobu zgodna 1est ze specyflkaclaml PPG obowu—;zu]acyml dla tego wyrobu w czasie jego produkcii i (iii) wyrob zostanie
y w stanie ym od ich I 1 osoby trzeciej o nar iek amerykan: tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE

POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB
WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH, WLACZNIE Z, MLIN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO

OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG WYKLUCZONE. W i Y moze wnosic roszczenia wobec PPG wytacznie w

formie pisemnej w ciagu pieciu (5) dni od daty odkrycia i j wady, jed ze nie pozniej niz Sniej; zdwéch ji terminéw: termin up{ywu okresu przydatnoscl

wyrobu do zastosowania lub rok od daty y wyrobu do ywcy. Jezeli Y nie i i PPG o ni Sci wyrobu w trybie powyzej, wy y to S
laprzez ywee iana ie ninlejszej g .

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE,
UBOCZNE LUB WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje

zawarte w niniejszej karcie maja 1edyn|e charakter wskazowek i oparte s3 0 préby yine przez PPG za wiar . PPG sobie prawo do modyfikacji zawartych tu
jina pr i i j wyrobu i ia lub i 3 i iej wyrobu, i w
ji j lub w i ina 3 py , ja sie o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG sa wiar Zar6 wyroéb, jak i i z

nim informacje sadlauzy iko ji y wiedza i kwalifikacjami zowymi. To na uzy y P y i i SC za
zweryfik ie przy Sci wyrobu do przez siebie i jmuje sig, ze y juz takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie

i zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan podtoza badz na szereg innych czynnikéw determinuj ie wyrobu i proces jego aplikaciji. Dlatego PPG nie przyjmuje na
siebie zadnej odpomedzmlnoscl za straty, urazy lub ia wynil z i ia wyrobu badz z informaciji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze okreslone pisemne umowy

efekty aplikacji wyrobu moga wynikac ze zmian w iu, w ktorym wyrob jest stosowany, z modyfikacji p dur aplikacyjnych badz z

danych. Niniejsza karta j ie jej wersje, a igzki ywcy przed iem wyrobu jest upewnienie sig, czy zawarte tu i je sa nadal Na
witrynie www. com opublik sa Karty i ich wyrobéw PPG do ] ychidla i Wersja angi iniejszej karty bedzie
miec¢ wobec ichjej 1]

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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