FISA CU DATE PRODUS 22 iulie 2026 (Revizie ed. 16 iulie 2026)

SIGMAZINC™ 158

DESCRIERE

Grund zinc (etil) silicat, bi-component, cu mecanismul de uscare pe baza de umiditate

CARACTERISTICI PRINCIPALE

e Certificat conform ASTM A490 clasa B pentru coeficientul de frecare

¢ Este conform cu cerintele de compozitie ale SSPC-Paint 20, Nivelul 2

e Grund anticoroziv pentru structuri din otel

e Adecvat ca grund in diverse sisteme de vopsire pe baza de lianti nesaponificabili

e Actiunea galvanica elimina coroziunea sub stratul de vopsea

¢ Rezista la temperaturi ale substratului de la -90°C (-130°F) péna la 500°C (930°F), in conditii normale de
expunere atmosferica

e Daca este acoperit cu vopseaua corespunzatoare, ofera a o protectie excelenta a otelului la temperaturi de
pana la 540°C (1000°F)

e Uscare buna la temperaturi scazute

e Rezistenta buna la impact si abraziune

e Nu trebuie expus la substante alcaline (pH peste 9) sau acide (pH sub 5.5)

CULOARE SILUCIU

e Gri, gri-verzui
e Mat

DATE GENERALE LA 20°C (68°F)

Date despre produsul mixat

Numar de componenti Doi
Densitate 2,3 kg/1 (19,2 Ib/US gal)
Volum de solide 65 + 2%
COV (Livrat) Directiva 2010/75/EU, SED: max. 219,0 g/kg
max. 507,0 g/l (aprox. 4,2 Ib/US gal)
Grosime pelicula uscata recomandata 75 -100 pm (3,0 - 4,0 mils) in functie de sistem
Rata de acoperire teoretica 8,7 m%/| pentru 75 pm (348 ft2/US gal pentru 3,0 mils)
Timp de uscare la atingere 30 minute
Interval de reacoperire Minimum: 12 ore

Maxim: Nelimitat

Uscare totala dupa 12 ore
Timp de valabilitate Liant: cel putin 9 luni cand este depozitat intr-un loc ricoros si uscat
Pigment: cel putin 24 luni cand se pastreaza uscat pe perioada
depozitarii
Note:
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- Vedeti DATE ADITIONALE - Rata de acoperire si grosimea de strat
- Vedeti DATE ADITIONALE - Intervale de reacoperire
- Vedeti DATE ADITIONALE - Timpi de uscare

CONDITII S| TEMPERATURI RECOMANDATE PENTRU SUPORT
Pent sitii de i .
e Otel; sablat la ISO Sa2'%, cu o rugozitate de 40 - 70 pm (1,6 - 2,8 mils)

e Otel cu grund de pre-constructie cu zinc silicat aprobat: sablare usoara la SPSS-Ss; sudurile, zonele
deteriorate sau ruginite se vor sabla la ISO Sa2%.

Pent Jitii d tmosferica

e Otel; sablat la ISO Sa2'%, cu o rugozitate de 40 - 70 ym (1,6 - 2,8 mils)
e Otel cu grund de pre-constructie cu zinc silicat aprobat: pregatit la SPSS-Pt3

Conditii de apli i turi Jat I I

e Temperatura minima a substratului, in timpul aplicarii si uscarii, de pana la 5°C (23°F) este acceptabilg;
considerand ca substratul este uscat si fara urme de gheata

e Temperatura minima a substratului, in timpul aplicarii, de pana la 50°C (122°F) este acceptabila

e Temperatura substratului, in timpul aplicarii si uscarii, trebuie sa fie cu cel putin 3°C (5°F) deasupra punctului de
roua

e Umiditatea relativa in timpul uscarii trebuie sa fie mai mare de 50%
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

e Majoritatea vopselelor zinc-silicat produse de PPG sunt livrate in seturi bi-componente ce constau dintr-o
canistra cu liant pigmentat si un bidon ce contine un sac cu pulbere de zinc

e Pentru a se asigura amestecarea corespunzatoare a ambelor componente, trebuie urmate instructiunile de
mai jos

e Pentru a evita formarea de aglomerari (cocoloase), nu adaugati liantul peste pulberea de zinc

e [1] Scoateti sacul cu pulbere de zinc din bidon

e [2] Agitati de cateva ori liantul din canistra pentru a obtine un anumit grad de omogenizare

e [3] Turnati aproximativ 2/3 din liant in bidonul gol

e [4] Agitati viguros canistra cu liant, care acum este mult mai usoara si cu mai mult spatiu liber, pana obtineti un
amestec omogen, fara depuneri pe fund, si turnati liantul ramas in bidon

o [5] Adaugati treptat pulberea de zinc in liantul pigmentat din bidon si, in acelasi timp, continuati sa amestecati
CU un mixer mecanic (mentinand o viteza redusa)

¢ [6] Mixati bine pulberea de zinc in liant (cu viteza ridicatd) si continuati sa amestecati pana ce obtineti un
amestec omogen

e [7] Strecurati amestecul printr-o sita de 30 - 60 mesh

e [8] Agitati in continuu pe timpul aplicarii (cu viteza redusa). Pentru vopselele zinc-silicat, se recomanda
utilizarea unei pompe speciale, cu agitare permanenta.

Nota:

- Latemperaturi de aplicare de peste 30°C (86°F), poate fi necesar sa se adauge THINNER 90-53 pana la max.
10% din volum

Ti je utili I
12 ore la 20°C (68°F)

Nota:

- Vedeti DATE ADITIONALE - Timp de utilizare amestec
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Vi ir r
Diluant recomandat

THINNER 90-53

Volum diluant
0 -10%, in functie de grosimea specificata si conditiile de aplicare
Orificiu duza

2,0 mm (aprox. 0,079 in)

Presiune duza

0,3 MPa (aprox. 3 bar; 44 p.s.i.)

Nota:

- Pentru vopselele zinc-silicat, se recomanda utilizarea unei pompe speciale, cu agitare continua

Vo ire la pistol fara aer
Diluant recomandat

THINNER 90-53

Volum diluant
0 -10%, in functie de grosimea specificata si conditiile de aplicare
Orificiu duza

Aprox. 0,48 - 0,64 mm (0,019 - 0,025 in)

Presiune duza

9,0 - 12,0 MPa (aprox. 90 - 120 bar; 1306 - 1741 p.s.i.)

Nota:

- Pentru vopselele zinc-silicat, se recomanda utilizarea unei pompe speciale, cu agitare continua
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Aplicare | nsula trafalet

e Doar pentru corectii si remedieri locale
e Aplicarea la trafalet nu este recomandata

Diluant recomandat

THINNER 90-53

Volum diluant
5-10%
Nota:

- Se aplica un strat vizibil umed, cu o grosime de 25 um (1,0 mils) la fel pentru straturile ulterioare, astfel incat sa
se obtina grosimea ceruta

Dil I l at
e THINNER 90-53

C i
e Acest lucru este valabil doar in cazul aplicarii prin pulverizare
e Daca grosimea este sub cea specificata si este necesar sa se aplice un strat aditional de SIGMAZINC 158,

acesta trebuie diluat cuTHINNER 90-53, intre 25 - 50%, pentru a se obtine o suprafata vizibil umeda si care isi
pastreaza aspectul umed un anumit timp

DATE ADITIONALE
DFT Rata de acoperire teoretica
75 um (3.0 mils) 8.7 m?%/1 (348 ft*/US gal)
100 pm (4.0 mils) 6.5 m?/1 (261 ft*/US gal)

Note:

- Grosimea maxima ce se poate aplica la pensula: 35 pm (1,4 mils)

- Peste 150 um (6,0 mils) pot sa apara crapaturi in stratul de vopsea

- Grosimea medie de 75 pm (3,0 mils), cu un minim de 60 pym (2,4 mils) pentru suprafete sablate netede, fara
pitting

- Grosimea medie de 100 um (4,0 mils), cu un minim de 75 pm (3,0 mils) pentru suprafete de otel sablate
neregulate, ce prezinta pitting-uri
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Intervalul de reacoperire pentru grosimi de pana la 100 um (4,0 mils) si umiditate relativa de 50%

Acoperire cu... Interval -5°C o°C 10°C 20°C 30°C 40°C
(23°F) (32°F) (50°F) (68°F) (86°F) (104°F)
straturi finale Minimum 24 ore 24 ore 18 ore 12 ore 6 ore 4 ore
recomandate Maximum Nelimitat | Nelimitat | Nelimitat | Nelimitat | Nelimitat | Nelimitat
Note:

- Pentru determinarea gradului de uscare, se recomanda testul MEK (metil-etil-cetona), conform ASTM 4752:
dupa 50 de curse-duble in care suprafata este frecata cu o carpa imbibata in MEK (sau THINNER 90 - 53) nu ar
trebui sa se constate nici un fel de dizolvare a vopselei

- Intervalul maxim de reacoperire se considera nelimitat atunci cand suprafata este lipsita de orice contaminare

- Pentru a se verifica gradul de uscare inainte de reacoperirea cu alte vopsele, trebuie efectuat testul cu metil-
etil-cetona (MEK Test) conform ASTM D4752. Un grad de uscare de minim 4 este suficient pentru a se putea
reacoperi

- Timpul de uscare / reacoperire cu alte vopsele se poate reduce prin marirea umiditatii; va rugam sa contactati
reprezentantul PPG pentru detalii

- Cand se acopera cu o alta vopsea, este recomandata tehnica de "pulverizare in ceata” (mist coat); un strat
foarte diluat se aplica imediat inaintea stratului propriu-zis. Trebuie sa va asigurati ca praful de vopsea uscata
este indepartat de pe suprafata ce se vopseste

- Pentru reacoperire cu sine insusi, pentru a se atinge grosimea specificata, este recomandat ca remedierile sa
se faca intr-un interval de maxim 2 zile, inainte de uscarea completa. Nu exista nici o limitare in ceea ce
priveste timpul minim de reacoperire cu sine insusi

- SIGMAZINC 158 este un zinc-silicat cu mecanismul de uscare pe baza de umiditate, adica se usuca numai
dupa ce absoarbe suficienta apa din atmosfera in cursul aplicarii si dupa aceea; se recomanda ca umiditatea
relativa si temperatura sa fie monitorizate pe timpul uscarii

- Atunci cand conditiile de uscare sunt nefavorabile sau se urmareste reducerea intervalului minim de
reacoperire, procesul de uscare se poate accelera la 4 ore de la aplicare prin: [1] Umezire sau stropire cu ap3,
mentinand suprafata uda timp de 2 ore, dupa care se usuca; [2] Umezire sau stropire cu solutie de 0,5%
amoniac urmata de uscare
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Timpul de uscare totala pentru grosimi de panala100 pm (4,0 mils) sio

umiditate relativa de 50%

Temperatura substrat Uscare totala Uscare la manipulare
-5°C (23°F) 24 ore 2 ore

0°C (32°F) 24 ore 2 ore

10°C (50°F) 18 ore 1ord

20°C (68°F) 12 ore 30 minute

30°C (86°F) 6 ore 30 minute

40°C (104°F) 4 ore 30 minute

Note:

- Serecomanda ca umiditatea relativa si temperatura sa fie monitorizate pe timpul uscarii

- SIGMAZINC 158 este un zinc-silicat cu mecanismul de uscare pe baza de umiditate, adica se intareste numai
dupa ce absoarbe suficienta apa (din atmosfera) in timpul aplicarii si dupa aceea

- Intimpul aplicarii si uscarii, trebuie s& se asigure ventilarea corespunzitoare

- Serecomanda o umiditate relativa de peste 50% pe perioada intaririi

Timp de utilizare amestec (la vascozitatea de aplicare)

Temperatura amestec Timp de utilizare amestec
0°C (32°F) 24 ore

10°C (50°F) 16 ore

20°C (68°F) 12 ore

30°C (86°F) 6 ore

MASURI DE SIGURANTA

e Consultati Fisele Tehnice de Securitate si eticheta produsului pentru a lua nota de cerintele privind protectia
muncii

e Aceasta este o0 vopsea pe baza de solventi si trebuie avut grija sa se evite inhalarea de ceata de pulverizare
sau vapori precum si contactul dintre vopseaua umeda si piele sau ochi

DISPONIBILITATE PE GLOB

Scopul PPG Protective & Marine Coatings este de a furniza intotdeauna, acelasi produs, in toata lumea. Cu toate
acestea, o ugoara modificare a produsului este uneori necesara pentru a respecta normele/circumstantele locale
sau nationale. In aceste situatii se foloseste o alt fisa tehnica a produsului

REFERINTE

e Information sheet | Explanation of product data sheets
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GARANTIE

PPG garanteaza (i) ca este proprietara p| i, (ii) calif p! i este conforma cu specifi e PPG pentru produsul iv n vigs la fabricatiei produsul va fi
livrat liber de orice drept legitim al oricarui tert pentru incalcarea oricarui brevet american existent cu privire la produs. ACESTEA SUNT SINGURELE GARANTII PE CARE LE OFERA PPG S|
ORICE ALTE GARANTII EXPRESE SAU IMPLICITE, DE NATURA STATUTARA SAU CARE REZULTA IN ALT MOD DIN LEGE, DIN CONDUITA ANTERIOARA IN AFACERI SAU UZANTA COMERCIALA,
INCLUSIV, FARA A SE LIMITA LA ORICE ALTA GARANTIE CU PRIVIRE LA CARACTERUL ADECVAT UNUI ANUMIT SCOP SAU UNEI ANUMITE UTILIZARI, SUNT EXCLUSE DE PPG. Cumparatorul va

transmite orice pretentie acoperita de prezenta garantie catre PPG in scris in termen de cinci (5) zile de la la care Ci aratorul r insain niciun caz dupa
expirarea termenului de valabilitate aplicabil pentru produs sau dupa un an de la data livr: i catre Ci ara oricare data survine mai devreme. In cazul in care Cumparatorul nu
aPPG i cerintelor din prezenta fisa, dreptul Ci ara ide perare conform p i garantii se va prescrie.

LIMITARE A RASPUNDERII

PPG NU VA RASPUNDE IN NICIUN CAZ IN BAZA NICIUNUI SISTEM DE RECUPERARE (FIE BAZAT PE NEGLIJENTA DE ORICE NATURA, RASPUNDEREA OBIECTIVA SAU RASPUNDEREA CIVILA
DELICTUALA) PENTRU DAUNE INDIRECTE, SPECIALE, INCIDENTALE SAU DE CONSECINTA SUB NICIO FORMA REFERITOARE LA, REIESIND SAU REZULTAND DIN ORICE UTILIZARE A

PRODUSULUL. Informatiile din prezenta fisa au iv caracter ori ivsise a pe teste de laborator despre care PPG idera ca prezil i ta. PPG poate modifica

informatiile din prezenta fi
produsului PPG, fie incluse in documentatia tehnic3, fie oferite drept raspuns la o anumita solicitare de informatii sau oferite in alt mod se bazeaza pe date fiabile conform cunostintelor de
care dispune PPG. Produsul si informatiile aferente sunt create pentru utilizatorii care dispun de intele absolut e si abilitatile industriale relevante si este responsabilitatea

ului final sa i alp i pentru propria utilizare specifica sise va i cas-apl la acest de catre C ator, din proprie
initiativa si pe riscul sau. PPG nu are control nici asupra calitatii, nici asupra stérii substratului, nici asupra numerosilor factori care afecteaza utilizarea si aplicarea produsului. Prin urmare
PPG nu ste niciun fel de ce rezulta din orice prejudiciu, vatamare corporala sau dauna de consecinta a unei astfel de utilizari sau a continutului prezentelor informatii (cu
exceptia cazuluiin care exista acorduri scrise ce stipuleaza contrariul). Abaterile cu privire la mediul de aplicare, modificarile in legatura cu procedurile de utilizare sau extrapolarea datelor
potducela nesatisfaca . P fisa de date i i toate iunile anterioare si este ilitatea Ci ara i sa se asigure ca prezentele informatii sunt
actuale inainte de a utiliza produsul. Fise actualizate pentru toate p| PPGP ive & Marine Coatil sunt di ibile pe www. .com. Textul in limba engleza din prezenta
fisa va prevala asupra oricarei traduceri a acestuia.

n orice moment drept consecinta a experientei ice si i il apl Toater arile sau sugestiile referitoare la utilizarea

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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