PRODUKTDATABLAD marts 20 2026 (Revision af marts 20 2026)

PPG PHENGUARD™ 985

BESKRIVELSE

Tokomponent tykfilms amine adduct haerdende novolak fenolepoxy maling

EGENSKABER

e Fremragende resistens overfor en reekke organiske syrer, alkohol, spiseolier, fedt (uden forbehold for indholdet af
frie fedtsyrer) og oplgsningsmidler

e Kan specificeres enten som 2 eller 3 coat system

e Maksimal last fleksibilitet

e God resistens overfor varmt vand

KULOR OG GLANS

e Offwhite, gra
e Creme pa foresporgsel
e Lavglans

Note:

- Enhver farve kan bruges som primer, mellemstrygning eller finish efter farvepraeference

PRODUKTDATA VED 20°C (68°F)

Data for det blandede produkt

Antal komponenter To
Vaegtfylde 1,7 kg/I (14,2 Ib/US gal)
Volumen torstof 66 + 2%
VOC (Leveret) maks. 339,0 g/l (ca. 2,8 Ib/US gal)
Anbefalet torfiimstykkelse 100 - 160 um (4,0 - 6,3 mils)
Teoretisk straekkeevne 6,6 m?/I for 100 pm (265 ft>/US gal for 4,0 mils)
4,4 m?/1 for 150 um (176 ft*/US gal for 6,0 mils)
Bergringstor 2 timer
Overmalingsinterval Minimum: 36 timer
Maksimum: 28 dage
Holdbarhed Base: mindst 12 maneder ved kalig og ter opbevaring
Haerder: mindst 12 maneder ved kelig og ter opbevaring

Noter:

- Se SUPPLERENDE DATA - Teoretisk straekkeevne og terfiimstykkelse
- Se SUPPLERENDE DATA - Overmalingsintervaller
- Se SUPPLERENDE DATA - Haerdetid
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PPG PHENGUARD™ 985

ANBEFALEDE OVERFLADEFORHOLD OG TEMPERATURER
Eorbehandling
e Stal bar sandblaeses til minimum ISO-Sa 2% |ht. ISO 8501-1

e Blaese profil 50 - 100 um (2.0 - 4.0 mils)
o Stal bor veere fri for rust, skaller, shop primer og anden forurening

IMO-MSC.288(87) krav til tanke til raolietankskit

e Stal; sandblaeses til ISO Sa2V: eller SSPC-SP10, bleeseprofil 50 - 75 ym (2,0 - 3,0 mils)

e Stal; 1ISO 8501-3:2006 grad P2, med alle kanter behandlet og afrundet til minimum radius 2 mm (0,079 in) eller
underlagt tre punkts slibning eller minimum en tilsvarende proces fer maling

e Stgvindholdet pa overfladen, der skal overfladebehandles, ma ikke overstige karakter “1” for stavstarrelsesklasse
“3”, “4” eller “5” i henhold til ISO 8502-3:2017. Stevpartikler i de lavere storrelsesklasser (“1” og/eller “2”) skal
fiernes, hvis de er synligt til stede uden anvendelse af forstorrelse.

e Eksisterende maling skal veere tor og fri for enhver form for urenheder.

verfl temperaturer aforin tingel

e Overfladetemperatur under pafering og haerdning skal vaere over 10°C (50°F)
¢ Overfladetemperaturen under pafering og haerdning skal veere mindst 3°C (5°F) over dugpunktet

SYSTEMSPECIFIKATION
Vi nvendel m tank malin

e 2 coat af 150 um (6,0 mils) pr. lag eller, 3 coat af 100 um (4,0 mils) pr. lag for at opna 300 um (12,0 mils) total
torfilmstykkelse

Noter:

- Den totale minimum lagtykkelse er 300 um (12,0 mils), og det maksimale gennemsnit er 450 um (18,0 mils)

- Pa kritiske omrader af en struktur malet med PHENGUARD 985, kan 10% af punktaflaesningerne veere mellem 600
- 800 um (24,0 - 32,0 mils). individuelle maleraflaesninger kan veere mellem 800 - 900 um (32,0 - 35,0 mils).
Kritiske omrader er f.eks. Svejsesemme, kanter, bolte, hjgrner, matrikker og omrader med vanskelig adgang.

e 2 coat af 160 um (6,3 mils) pr. coat. for at opna 320 pm (12,6 mils) total ter film tykkelse
¢ Anvendelseskrav strengt i overensstemmelse med IMO PSPC MSC.288(87), ruhedsprofil 50 - 75 um (2,0 - 3,0 mils)

Ref. P794 Page 2/7 @



PRODUKTDATABLAD marts 20 2026 (Revision af marts 20 2026)

PPG PHENGUARD™ 985

PAFORINGSINSTRUKTIONER

e Temperaturen pa malingen bar veere over 15°C (59°F), ellers kan ekstra fortynder veere nadvendig for at opna
paferingsviskositeten

o For meget fortynder resulterer i reduceret baereevne og langsommere haerdning

o Fortynder skal tilsaettes efter at komponenterne er blandet

Tabel f ktionstid

Det blandede produkts Induktionstid

Det blandede produkts temperature | Forreaktionstid
15°C (59°F) 20 minutter
20°C (68°F) 15 minutter
25°C (77°F) 10 minutter

Pot life

4 timer ved 20°C (68°F)

Luftsprojte
Anbefalet fortynder
THINNER 91-92

Volumen fortynder

0 - 10%, afhaengigt af enskede tykkelse og paferingsbetingelser

Dysestorrelse

2,0 mm (ca. 0,079 in)

Dysetryk
0,3 MPa (ca. 3 bar; 44 p.s.i.)
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PPG PHENGUARD™ 985

Luftlgs sproijte
Anbefalet fortynder
THINNER 91-92

Volumen fortynder

0 - 5%, afheengigt af enskede tykkelse og paferingsbetingelser

Dysestorrelse

Ca. 0,43 - 0,53 mm (0,017 - 0,021 in)

Dysetryk
15,0 MPa (ca. 150 bar; 2176 p.s.i.)

Pensel/rulle

e Pensel: kun til udstikning og sma reparationer

Anbefalet fortynder
THINNER 91-92

Volumen fortynder

0-5%

Rensefortynder
e THINNER 90-53

YDERLIGERE DATA
TFT Teoretisk straekkeevne
100 pm (4.0 mils) 6.6 m?/1 (265 ft*/US gal)
150 pm (6.0 mils) 4.4 m¥/1 (176 ft*/US gal)
160 pm (6.3 mils) 4.1 m?/1 (168 ft?/US gal)
Note:

- Maks. TFT ved penselpafering: 80 um (3,1 mils)

Ref. P794 Page 4/7 @



PRODUKTDATABLAD marts 20 2026 (Revision af marts 20 2026)

PPG PHENGUARD™ 985

Overmalingsinterval for DFT op til 100 um (4,0 mils), nar anvendt som primer

Overmaling med... | Interval 10°C (50°F) | 15°C (59°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F) | 40°C (104°F)
Med sig selv Minimum 60 timer 48 timer 36 timer 24 timer 16 timer
Maksimum 28 dage 28 dage 28 dage 21dage 10 dage
Noter:

- Nar anvendt som primer under solventfri tankmaling, skal TFTen begraenses til et maksimum pa 100 um (4,0 mils)

- Ydeevnen af det pafarte system er steerk afhaengig af heerdningsgraden af det forste coat pa tidspunktet for
overmaling. Derfor forleenges overmalingstiden mellem 1st og 2nd coat i sammenligning mellem 2nd og 3rd coat
(se detaljer om overmalinginterval)

Overmalingsinterval for TFT op til 160 pm (6,3 mils) nar anvendt som primer

Overmaling med... | Interval 10°C (50°F) | 15°C (59°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F) | 40°C (104°F)
Med sig selv Minimum 3 dage 58 timer 45 timer 30 timer 20 timer
Maksimum 28 dage 28 dage 28 dage 21dage 10 dage
Note:

- Nar anvendt som primer under solventfri tankmaling, skal TFTen begreenses til et maksimum pa 100 ym (4,0 mils)

Overmalingsinterval for TFT op til 100 um (4,0 mils) nar anvendt som mellemstrygning

Overmaling med... | Interval 10°C (50°F) | 15°C (59°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F) | 40°C (104°F)
Med sig selv Minimum 36 timer 32 timer 24 timer 16 timer 12 timer
Maksimum 28 dage 28 dage 28 dage 21dage 10 dage
Noter:

- Overfladen skal veere tar og fri for urenheder
- For stripe coats af PPG PHENGUARD 985, anvend det samme overmalingsinterval som for fuld mellemstrygning
med TFT op til 100 pm (4.0 mils)
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Hzerdetabel for fuldt system - TFT op til 320 ym
(12,6 mils)

Overfladetemperatur Minimum hzerdetid
inden transport af laster
uden note 4,7 eller 11 og
ballastvand eller tank
test med havvand

10°C (50°F) 14 dage

15°C (59°F) 14 dage

20°C (68°F) 10 dage

30°C (86°F) 7 dage

40°C (104°F) 5 dage
Noter:

- Minimum haerdetid for transport eller lagering af laster med note 4,7 eller 11: 3 maneder

- For detaljeret information vedrererende resistens og resistensnoter, venligst se den seneste udgave af Sigma's
Cargo Resistens Liste

- For transport af methanol og vinylacetatmonomer, er varme heerdinig pakraevet, denne kan ikke erstattes af en
service periode pa 3 maneder med ikke-aggressive laster

- Tilstreekkelig ventilation skal opretholdes under pafering og haerdning

Pot life (ved paferingsviskositet)

Det blandede produkts Pot life

temperatur

10°C (50°F) 6 timer

20°C (68°F) 4 timer

30°C (86°F) 1.5 timer
SIKKERHED

e Dette er en oplgsningsmiddelholdig maling, og foranstaltninger skal tages for ikke at inhalere sprojtestov eller
dampe savel som kontakt med den vade maling i @jne og pa hud
e Se sikkerhedsdatablad og produktmeerkat for komplette sikkerhedskrav og forholdsregler

LAGER VERDEN OVER

Da det altid er PPG Protective & Marine Coatings mal at levere det samme produkt over hele verden, kan det vaere
nedvendigt at modificere produktet for at overholde lokale eller nationale regler og/eller opfylde lokale behov. Hvis det
er tilfeeldet, udsendes der et alternativt datablad.
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REFERENCER

e Guide | PPG PHENGUARD | Tankcoating - Hot cure
e Information sheet | Explanation of product data sheets
e Guide | PPG SIGMACARE PLUS | Online guide to maintenance at sea

PPG garanterer (i) virksomhedens rettighed til pi (ii) at i af pr eri med PPG’s ifikati for dette pi pap i i og
(iii) at produktet leveres fri for noget berettiget krav fra nogen tredjepart i ing af af noget patent i De F de Stater, der ved dette produkt. DETTE ER DE ENESTE

GARANTIER, PPG GIVER, OG PPG FRALAEGGER SIG ETHVERT ANSVAR | HENHOLD TIL ALLE ANDRE UDTRYKTE ELLER UNDERFORSTAEDE GARANTIER, | HENHOLD TIL ELLER | MEDFOR AF
LOVGIVNINGEN, UD FRA TIDLIGERE FORRETNINGSFORBINDELSER ELLER HANDELSS/ADVANE, HERUNDER, MEN IKKE BEGRANSET TIL, NOGEN ANDEN GARANTI FOR EGNETHED TILET
BESTEMT FORMAL ELLER EN BESTEMT BRUG. Ethvert krav i henhold til denne garanti skal af keberen fremsaettes skriftligt over for PPG inden for 5 (fem) dage fra keberens opdagelse af den

pastaede defekt, men under ingen i der senere end udlgbet af det pa produkts holdbarhed eller ét ar fra den dato, hvor produktet er leveret til keberen - alt efter hvilken dato
deri forst. Hvis ikke retter til PPG om en sadan uoverensstemmelse som krzevet heri, vil vaere aret franogen ioni til denne garanti.

UNDER INGEN OMST4ANDIGHEDER VIL PPG | HENHOLD TIL NOGEN KOMPENSATIONSTEORI (UANSET OM DENNE ER BASERET PA FORSOMMELIGHED AF NOGEN ART, OBJEKTIVT ANSVAR ELLER
SKADE UDEN FOR KONTRAKT) VAERE ANSVARLIG FOR NOGEN INDIREKTE, SPECIEL ELLER TILF/ELDIG SKADE ELLER FOLGESKADE, DER PA NOGEN MADE HAR FORBINDELSE TIL, STAMMER FRA

ELLER ER RESULTATET AF NOGEN BRUG AF PRODUKTET. Oplysningerne pa dette er kun beregnet som vejl ing og er ba: pa som PPG mener er palidelige. PPG kan
til enhver tid 2endre oplysningerne indeholdt heri som resultat af praktiske erfaringer og fortsat pr ikling. Alle anb eller forslag med hensyn til af PPG-p hvad
enten dette er i teknisk dokumentation eller som svar pa en specifik foresporgsel eller i nogen anden form, er baseret pa data, som efter PPG’s bedste overbevisning er palidelige. P og

ply iforbil hermed er g for brugere, som har den fornedne viden og de nedvendige kvalifikationer inden for industrien, og det er slutbrugerens ansvar at afgere, om produktet
er egnet for vedkommendes egen specifikke brug, og det tages for givet, at keberen har gjort dette efter eget skon og for egen risiko. PPG har ingen kontrol over i eller til
af underlaget eller de mange faktorer, der pavirker brugen og paferil af produk Derfor pa PPG sig intet ansvar som folge af noget tab eller nogen person- eller tingskade som resultat af
en sadan brug eller af i af disse i i der er skriftlige aftaler, som fastslar noget andet). £ndringer i paferingsmiljoet, endringer i anvendelsesprocedurer eller
ekstrapolering af data kan forarsage utilfredsstillende resultater. Dette datablad erstatter alle tidligere versioner, og det er keberens ansvar at sikre, at disse op! i er inden pi

De foralle p fraPPG ive & Marine Coati findes pa wWww. com. Den g dg: af dette har forrang over

enhver overszettelse heraf.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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