PRODUCT DATA SHEET

29 Eylil 2026 (Degisiklikler/Diizeltmeler 29 Eyliil 2026)

PPG SIGMAFAST™ 210 HS

URUN TANIMI

Cift komponentli, yliksek katili, yliksek yapil ¢inko fosfat poliliretan astar/son kat/tek kat boya

BASLICA OZELLIKLER

e Orta sinif korozyon kategorileri (ISO 12944-2, C1-C4H) icin direkt metal yilizeye tek kat olarak uygulanabilir

e Celik igsleme siresini kisaltan hizli kiirlenme

e lyi renk ve parlaklik dayanimi
e -5°C (23°F)'ye kadar kdrlenir

e Kuruma ve kiirlenme siiresi PPG 866M ACCELERATOR kullanarak 6nemli élclide kisaltilabilir

e ACQPA 39131 sertifikali

RENK VE PARLAKLIK

e PPG colornet renklendirme sistemi ile genis bir renk yelpazesi mevcuttur

e Yari parlak

TEMEL VERILER 20°C (68°F)

Uriin verileri (karisim icin)

Komponent sayisi

iki

Yogunluk

1,5 kg/1 (12,5 Ib/US gal)

Hacimce kati madde orani

67 + 2%

Ucucu organik madde

Directive 2010/75/EU, SED: En fazla 233,0 g/kg
En fazla 349,0 g/I (yaklasik 2,9 Ib/US gal)

Tavsiye edilen kuru film kalinhg:

50-150 um (2,0 - 6,0 mils)

Teorik yayillma orani

8,9 m¥/I - 75 um icin (358 ft*/US gal - 3,0 mils icin)
6,7 m?/I -100 pum icin (269 ft>/US gal - 4,0 mils icin)

Dokunma kuruma siiresi

1.5 saat

Yeni kat uygulama siiresi

En az: 6 saat
En fazla: Sinirsiz

Tam kiirlenme 4 giinler
Raf 6mrii Boya: serin ve kuru bir yerde depolandiginda en az 36 ay
Sertlestirici: serin ve kuru bir yerde depolandiginda en az 24 ay
Notlar:

- EKBILGI've bakiniz - Yayilma orani ve film kalinhigi
- EK BILGI'ye bakiniz - Katlar arasi bekleme siiresi

- EK BILGI'ye bakiniz - Kiirlenme siiresi

Ref. P363

Page 1/6 @




PRODUCT DATA SHEET 29 Eylil 2026 (Degisiklikler/Diizeltmeler 29 Eyliil 2026)

PPG SIGMAFAST™ 210 HS

ONERILEN YUZEY KOSULLARI VE SICAKLIKLAR
Celik

e Celik; ISO-Sa2¥2 (veya minimum SSPC-SP6) kumlama, yiizey profili 40 - 70 um (1,6 - 2,8 mils) veya minimum
ISO-St3 / SSPC-SP3 kademesinde motorlu el aletleri ile temizlik

Astarl bovall viizevl

o Onceki kat her tiirlii kirlilikten arinmis ve kuru olmalidir

o Onceki katin yiizeyi gerektiginde yeteri kadar piiriizlendiriimeli

e Cinko silikat lizerine uygulandiginda, mist coat (golgeleme kati) ve full coat (tam kat) uygulama teknigi
gerekebilir

Ivanizli yiizeyler

e Yizey uygun sekilde hazirlanmali, kuru, temiz ve her tirli kirlilikten arindirilmis olmahdir.
e Yizeylerin tamaminin slipirme kumlama ile iyi derecede piiriizlendirildiginden emin olunmalidir.
e SSPC SP16 standartlarina uygun bir sekilde sliplirme kumlama

Aliiminyum

e Yiizey uygun sekilde hazirlanmali, kuru, temiz ve her tiirlii kirlilikten arindirilmis olmahdir.
e SSPC SP16 standartlarina uygun bir sekilde siliplirme kumlama

Yil i I kosull

e Yiizey sicakhgi uygulama ve kiirlenme sirasinda ¢ig noktasinin en az 3°C (5°F) lizerinde olmalidir

e Yiizey sicakhiginin uygulama ve kiirlenme sirasinda -5°C'ye (23°F) kadar diismesi kabul edilebilir; ylizey kuru ve
buzsuz olmalidir

e Bagil ben uygulama ve kiirlenme sirasinda %85'i gegcmemelidir

KULLANIM TALIMATLARI

imsel olarak karisim orani: B

e Boya ve sertlestirici karisiminin sicakhgi tercihen 10°C (50°F)'nin tzerinde olmalidir, aksi durumda uygulama
viskozitesinin elde edilmesi icin ekstra tiner gerekli olabilir

e Gereginden fazla tiner ilave etmek, sarkma direncini azaltir ve yavas kiirlenmeye neden olur

e Tiner, komponentler karistirildiktan sonra eklenmelidir
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PPG SIGMAFAST™ 210 HS

Kansim Omrii
3 saat - 20°C (68°F)'de

Not:

- EKBILGI'ye bakiniz - Karisim émrii

29 Eylil 2026 (Degisiklikler/Diizeltmeler 29 Eyliil 2026)

Havali sprey
Tavsiye edilen tiner

THINNER 21-06

Tiner miktan

5 -10%, gerekli kalinlik ve uygulama kosullarina bagli olarak

Nozul capi
1,0 - 1,5 mm (yakl. 0,040 - 0,060 in)

Nozul basinci

0,3 - 0,4 MPa (yakl. 3 - 4 bar; 44 - 58 p.s.i.)

Havasiz sprey (Airl
Tavsiye edilen tiner

THINNER 21-06

Tiner miktan

0 - 5%, gerekli kalinlik ve uygulama kosullarina bagl olarak

Nozul capi
Yakl. 0,46 mm (0,018 in)

Nozul basinci

15,0 MPa (yakl. 150 bar; 2176 p.s.i.)

Eirca/rulo
Tavsiye edilen tiner

THINNER 21-06

Tiner miktan

0-5%
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PPG SIGMAFAST™ 210 HS

Temizlik tineri

e THINNER 90-53

EK VERILER

Yayilma orani ve film kalinhgi

Kuru Film Kalinhg:

Teorik yayillma orani

75 um (3.0 mils)

8.9 m%/I (358 ft*/US gal)

100 pm (4.0 mils)

6.7 m?/1 (269 ft?/US gal)

150 pm (6.0 mils)

4.5 m?/1 (179 f2/US gal)

Katlar arasi bekleme siiresi - 120 pm (4,7 mils) kuru film kalinhigina kadar

... yeni kat ile Aralik -5°C (23°F) | 0°C (32°F) | 10°C (50°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F)
Kendisiyle ve iki Enaz 24 saat 18 saat 8 saat 6 saat 4 saat
komponentli En cok Limitsiz | Limitsiz | Limitsiz | Limitsiz Limitsiz
politretan son katlar

ile

Katlar arasi bekleme siiresi (PPG 866M ACCELERATOR ile yapilan uygulamalarda) - 120 pym (4.7 mils)

kuru film kalinhgina kadar

... yeni kat ile Arahk -5°C (23°F) | 0°C (32°F) | 10°C (50°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F)
Kendisiyle ve iki En az 20 saat 16 saat 6 saat 4 saat 3 saat
komponentli En cok Limitsiz Limitsiz | Limitsiz Limitsiz Limitsiz
poliliretan son katlar
ile

Not:

- Ylizey kuru ve her tir Kirlilikten arinmig olmalidir
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29 Eylul 2026 (Degisiklikler/Diizeltmeler 29 Eylil 2026)

Kiirlenme siiresi - 120 um (4,7 mils) kuru film kalinhigina kadar

Yiizey sicakhgi Dokunma kuruma Sert kuruma Tam kiirlenme
-5°C (23°F) 10 saat 28 saat 15 glinler

0°C (32°F) 6 saat 18 saat 11 glinler

5°C (41°F) 3 saat 11 saat 8 ginler

10°C (50°F) 2.5 saat 5 saat 5 glinler

20°C (68°F) 1.5 saat 4 saat 4 giinler

30°C (86°F) 1saat 3 saat 3 glnler

Kiirlenme siiresi (PPG 866M ACCELERATOR ile yapilan uygulamalarda) - 120 pym (4.7 mils) kuru film

kalinhgina kadar

Yiizey sicakhgi Dokunma kuruma Sert kuruma Tam kiirlenme
-5°C (23°F) 8 saat 24 saat 15 glinler

0°C (32°F) 5 saat 15 saat 11 glinler

5°C (41°F) 2.5 saat 8 saat 8 ginler

10°C (50°F) 2 saat 3 saat 5 glinler

20°C (68°F) 1saat 2 saat 4 glinler

30°C (86°F) 45 dakikalar 1.5 saat 3 glinler
Notlar:

- Uygulama ve kiirlenme sirasinda yeterli havalandirma saglanmaldir

- Erken su yogusmasi ve yagmur, renkte ve parlaklikta degisime neden olabilir

Karisim émrii (uygulama viskozitesinde)

Karisim sicakhgi Karisim Omrii
10°C (50°F) 4 saat
20°C (68°F) 3 saat
30°C (86°F) 1saat
Not:

- PPG 866M ACCELERATOR karisim émriini etkilemez
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PPG SIGMAFAST™ 210 HS

GUVENLIK ONLEMLERI

e Gerekli glivenlik dnlemleri i¢in Urlin glivenlik bilgi formunu inceleyin

e Bu boya solvent bazli bir boyadir; boya buhari ya da zerreciklerinin solunulmasindan kaginilmali, viicudun agik
kisimlarinin veya gozlerin yas boya ile temas etmemesine dikkat edilmelidir

DUNYA CAPINDA ULASILABILIRLIK

PPG Protective & Marine Coatings'in amaci her zaman icin diinya genelinde ayni uirlint tedarik edebilmektir.
Ancak, bazen yerel veya ulusal kurallara/kosullara uygunluk amaciyla urtinde kii¢tik degisiklikler yapiimasi
gerekebilir.| Bu kosullar altinda alternatif bir trlin veri belgesi kullanihr

REFERANSLAR

e Information sheet | Explanation of product data sheets

PPG sunlar garanti etmektedir: (i) Girlin Gizerindeki sahipligini, (ii) Giriiniin kalitesinin PPG'nin iriin iiretildigi tarihte yiriirliikte olan belirtimlerine uy g wve (iii) triini alan
herhangi bir ABD patentinin ihlali durumunda iiciincii bir sahsin yasal inde diriinin i iz olarak gonderi gini. BUNLAR YAZILI VEYA BELIRTILDiGi BASKA BiR HALIYLE, BELIRLI BIR

AMAGC VEYA KULLANIM IGIN TUM DIGER GARANTI UYGUNLUKLARI DAHIL OLMAK UZERE BiR ANLASMAZLIGIN COZUMUNDEN TICARI KULLANIMINI ICEREN ANCAK BUNLARLA SINIRLI
OLMAYAN SORUMLULUKLARIN PPG TARAFINDAN REDDEDILDIGi, KANUN VE SAIR MEVZUATTA BELIRTILEN HUKUMLERE BAGLI OLARAK YALNIZCA PPG'NiN VERDIGI VE DIGER SAHIH VE
ZIMNi GARANTILERI ICERMEKTEDIR. Bu garanti kapsamindaki tiim taleplerin bildiriminin, iiriiniin gecerli raf dmriiniin dolmasindan sonra veya Alic'nin iiriinii teslim aldigi tarihin iizerinden
bir yil gectikten sonra olmamak sartiyla, Alici'nin iiriiniin kusurunu bulmasindan itibaren PPG iiriiniiniin Alicisi tarafindan yazil olarak bes (5) giin icinde yapiimasi gerekmektedir. Alici'nin bir
uyusmazhk hususunda PPG'yi burada belirtildigi sekilde bilgilendirmemesi Alicr'yi bu garanti kapsamindaki tazminattan men eder.

SORUMLULUK SINIRLARI
URUNUN KULLANIMINDAN KAYNAKLI HiICBIR DOLAYLI, 6ZEL VEYA ARIZi HASAR DURUMUNDA (HERHANGI BiR TUR iIHMAL, KUSURSUZ ORUMLULUK VEYA HAKSIZ FiiL YUKUMLULUGUNE
iSTINADEN DE OLSA) PPG HIiCBIR SEKILDE MESUL DEGILDIR. Bu g bilgiler kilavuz iy ir ve PPG'nin giivenilirligine i g testlerine
dayanmaktadir. PPG burada icerilen bilgileri kendi deneyiminin ve siirekli liriin gelistirme siirecinin bir sonucu olarak degistirme iptir. PPG Uriintinii yonelik teknik
belgelerdeki veya belitli bir sorusturmanin yaniti olarak ya da baska sekilde olan tiim tavsiye ve éneriler, PPG’nin bilgisi dahilinde giivenilir verilere dayanmaktadir. Uriin ve |Ig||| bilgiler
kullanicilanin gerekli bilgileri ve sektore 6zel bilgileri edinmesi icin tasarlanmistir; iiriiniin kendi belirledikleri la gu nihai tiiketicinil ve Alici'nin
bunu kendi takdiriyle ve riskini alarak gerceklestirdigi addedilir. PPG temel kosullarin durumu veya kalitesi ve iiriiniin veya i bircok etken iizerinde kontrol
sahibi degildir. Bu nedenle, PPG herhangi bir veya bilgi icerigi y herhangi bir zarar, tahribat veya hasar nedeniyle (aksini ifade eden yazili s6zlesmeler olmadigi

) ortaya i hicbir or gu kabul etmez. Uygulama ortamindaki cesitlilikler, prosediirleril i degisiklikler veya verilerin bilinene dayanan tahminleri istenilen
diizeyde olmayan sonuclar dogurabilir. Bu belge tiim 6nceki versi In yerine ir ve bu bilgilerin iiriin kullanilimadan énce gecerli oldugunun bilinmesi AlicI'nin sorumlulugundadir.
Tiim PPG Protective & Marine Coatings Uriinlerinin gecerli T www. com Bu in ingilizce orijinal metni tiim cevirilerin yerine gecmektedir.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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