HOJA DE PRODUCTO

17 julio 2026 (Revision de 17 julio 2026)

PPG NOVAGUARD™ 895

DESCRIPCION

Recubrimiento epoxi fendlico novolac de dos componentes, libre de solventes, para tanques de proceso

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

e Recubrimiento reforzado con ceramica para tanques de proceso y tanques de almacenamiento en superficie
e Excelente resistencia al petréleo crudo en condiciones secas y humedas hasta 360°F (180°C)

e Supera la prueba Atlas Cell (petréleo crudo-agua) a 150 °F (65 °C).

e Puede aplicarse mediante equipos de aspersion airless de alta capacidad y alimentacion simple (relacion de

bomba 70:1)

e Cumple con los requisitos de la norma API 652

COLORY BRILLO

e Crema, verdey gris
e Acabado brillante

Nota:

- El color gris contiene hojuelas de vidrio (glass flake) en su formulacion (solo disponible en Latinoamérica)

DATOS BASICOS A 20°C (68°F)

Datos para el producto mezclado

Numero de componentes

2

Densidad

12.2 Ib/US gal (1.5 kg/l)

Volumen de sélidos

97 + 2%

VOC (suministrado)

EPA Método 24: 4.0 g/Itr (0.0 Ib/USgal)

Espesor de pelicula seca recomendado

20.0 - 30.0 mils (508 - 762 um) por capa

Rendimiento tedrico

53 ft?/gal para 30.0 mils (1.3 m%/| para 762 ym)

Seco al tacto

5 horas

Secado para manejo

10 horas

Intervalo para repintar

Minimo: 6 horas
Maximo: 28 dias

Curado total al cabo de

5 dias

Vida de almacenamiento

Base: 24 meses almacenado en un lugar fresco y seco
Endurecedor: 24 meses almacenado en un lugar fresco y seco

Notas:

- Ver INFORMACION ADICIONAL - Rendimiento y espesor de pelicula
- Ver INFORMACION ADICIONAL - Intervalos de tiempo para repintar
- Ver INFORMACION ADICIONAL - Tiempo de curado
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PPG NOVAGUARD™ 895

CONDICIONES Y TEMPERATURAS RECOMENDADAS PARA EL SUSTRATO

ndicion | trat

e Acero; limpie con chorro abrasivo hasta alcanzar, como minimo, el grado de limpieza SSPC-SP10 o ISO-Sa2/,
con un perfil de anclaje de 75 a125 um (3.0 a 5.0 mils)

T ! el sustrat lici le aplicacié

e Latemperatura del sustrato durante la aplicaciony el curado debe estar entre 10°C (50°F) y 40°C (104°F)

e Latemperatura del sustrato durante la aplicaciony el curado debe estar al menos 5°F (3°C) por arriba del punto
de rocio

e Lahumedad relativa durante la aplicacion y el curado no debe superar el 85%

ESPECIFICACION DEL SISTEMA
e NOVAGUARD 895: 1 capa de 20 - 30 mils (500 - 750 um)

Nota:

- NOVAGUARD 895 puede aplicarse con un espesor de pelicula seca mayor, de hasta 50 mils (1250 micras), en
una sola capa, siempre que se respeten las medidas y condiciones de aplicacion adecuadas. Péngase en
contacto con su representante de PPG para obtener mas detalles.

INSTRUCCIONES DE USO
Relacion mezcl r volumen: ndur r 6:1
e Latemperatura de la mezcla de base y endurecedor debe ser, de preferencia, superior a 68 °F (20 °C)

e A bajatemperatura, la viscosidad de la mezcla sera demasiado alta para la aplicacion por aspersion.
¢ No debe agregarse ningun tipo de solvente a los componentes o la mezcla

Ti le induccic

0 minuto

Nota:

- No requiere tiempo de induccion

Vida util
2 horas a 20°C (68°F)
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PPG NOVAGUARD™ 895

Aspersion sin aire (Airl

e Lalongitud de las mangueras debe de ser lo mas corto posible.

Adelgazador o disolvente recomendado

No agregue adelgazador o solvente al producto

Orificio de la boquilla

Aprox. 0.021 pulg. (0.53 mm)

Presion en la boquilla

A una temperatura de 20°C (68°F) de la pintura, minimo 28.0 MPa (aprox. 280 bar; 4061 p.s.i.). A 30°C (86°F)
minimo 22.0 MPa (aprox. 220 bar; 3191 p.s.i.)

Brocha/rodillo
e Brocha: solo para reparaciones menores en areas localizadas (spot) y para aplicacion de franjas (stripe coat)

Adelgazador o disolvente recomendado

No agregue adelgazador o solvente al producto

Disolvente para limpieza
e THINNER 90-83 (preferido) o THINNER 90-53

DATOS ADICIONALES
Medicion del r licula hum
¢ A menudo se observa una diferencia entre el espesor de pelicula himeda aparente medido y el espesor de

pelicula humeda real aplicado. Esto se debe a la tixotropia y a la tension superficial de la pintura, que retrasan
la salida del aire atrapado en la pelicula durante algun tiempo.

Medicion del r licul

e Elespesor de pelicula seca debe medirse utilizando una lamina o pelicula de plastico de espesor conocido,
colocada entre el recubrimiento y el equipo de medicion.

Rendimiento y espesor de pelicula

Espesor de pelicula seca Rendimiento teérico
20.0 mils (500 pm) 79 ft*/US gal (1.9 m?/l)
30.0 mils (750 pm) 53 ft2/US gal (1.3 m?/l)
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Repintado con... Intervalo 50°F (10°C) | 68°F (20°C) | 86°F (30°C) | 104°F (40°C)
El mismo producto Minimo 24 horas 6 horas 4 horas 3 horas
Maximo 28 dias 28 dias 28 dias 21dias

Nota:

- Lasuperficie debe estar secay libre de cualquier contaminante

Temperatura del Secado para el manejo | Curado minimo para Curado minimo para

sustrato productos alifaticos otros productos
puros del petroleo (ver quimicos
nota)

50°F (10°C) 16 horas 3 dias 7 dias

68°F (20°C) 10 horas 16 horas 5 dias

104°F (40°C) 3 horas 8 horas 48 horas

Notas:

- Durante el curado de productos alifaticos puros del petroleo, se pueden cargar petroleo crudo, productos/
combustibles de petrdleo limpios y biodiésel. Las mezclas de gasolina y alcohol no se incluyen en los
productos alifaticos puros del petréleo. Comuniquese con su representante de PPG para obtener mas
detalles.

- Mantenga una ventilacion adecuada durante el proceso de aplicacion y curado

Vida util (a viscosidad de aplicacion)

Temperatura del producto Vida atil
mezclado

68°F (20°C) 2 horas
86°F (30°C) 45 minutos
104°F (40°C) 25 minutos

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

e Se debe contar con ventilacion adecuada en los espacios cerrados para asegurar buena visibilidad.

e Silos trabajadores estan expuestos a concentraciones por arriba de los limites de exposicion, deberan usar el
equipo de proteccion personal (EPP) adecuado.

e Esta es una pintura base solvente, evite la inhalacion de los vapores, al igual que el contacto con la piel y ojos
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PPG NOVAGUARD™ 895

DISPONIBILIDAD A NIVEL MUNDIAL

PPG Protective & Marine Coatings siempre tiene el objetivo de suministrar el mismo producto en todo el mundo.
Sin embargo, algunas veces son necesarias modificaciones minimas al producto para cumplir las reglas/
circunstancias locales o nacionales. Bajo estas circunstancias se usa una carta técnica del producto alterna.

REFERENCIAS

e Information sheet | Explanation of product data sheets

GARANTIA

PPG Protective and Marine Coatings garantiza (i) que es tltular del prcducto, (ii) que la calidad del pi le las especifi i de PPG en vigor en el momento de su produccioén, y
(iii) que el producto se entrega libre de i de porusoi ido de i i al prod ESTAS SON LAS UNICAS
GARANTIAS QUE PPG OFRECE. PPG DECLINA CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA CONTEMPLADA POR LA LEY O POR LAS PRACTICAS COMERCIALES, LO QUE INCLUYE DE
FORMA NO EXHAUSTIVA CUALQUIER GARANTIA DE IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO O USO PARTICULAR. C i i6n que se p! bajo esta garantia debera ser presentada
por el Comprador di aPPG, i i i6n escrita en un plazo maximo de cinco (5) dias desde la deteccion del defecto, pero en ninguiin caso mas alla de la fecha de

caducidad del producto o, en todo caso, no mas tarde de un aiio a contar desde la fecha de entrega del producto al Comprador (tendra validez la opcion que sea mas temprana). El Comprador
no podra hacer uso de la garantia si no notifica la no conformidad a PPG del modo indicado.

LIMITACIONES DE RESPONSABILIDAD

PPG Protective and Marine Coatings NO SERA RESPONSABLE EN NINGUN CASO Y BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA (INCLUIDA NEGLIGENCIA DE CUALQUIER TIPO, RESPONSABILIDAD
ESTRICTA 0 DANOS) DE CUALQUIER DANO INDIRECTO, ESPECIAL, CASUAL O CONSECUENTE RELACIONADO, DERIVADO O RESULTANTE DE CUALQUIER USO QUE SE DE AL PRODUCTO La

que i el p! tiene caracter exclusivamente orientativo y esta basada en pruebas de laboratorio que PPG P ive and Marine C
fiables. PPG Protective and Marine Coati podra ifi laii ida en el pi en comor de su experiencia practicay el
desarrollo i del pr Todas las i o sug ias relaci con el uso de los prod de PPG Pr ive and Marine Coatil , ya se emitan en forma de

ion técnica, en auna especifica o de otra manera, se basan en datos que, segun el imi de PPGP ive and Marine Coatings, son fiables. El
p y lainfor i6 i estan disef para usuarios con los conocimientos necesarios y la cualificacion exigida por la industria. El usuario final es responsable de
determinar la i i del p parasu i i6 . Se i que el Compi ha hecho las verificaciones oportunas por su cuenta y riesgo. PPG Protective and Marine
Coatings no tiene control sobre la calidad o condicion del sustrato, o sobre cualquier factor que afecte al uso y la apli ion del pr Por igui PPG P ive and Marine
Coatings no acepta ni ilidad origil por pérdida, lesién o dafio resultante del uso del producto o de la p i ion (salvo por escrito en

i0). Si exist iacit en el entorno de apli i6 ios en los p! [imi de uso o extr ion de datos, los podrian seri i ios. Este
p I a sobre ier version ior. EI C debera asegurarse de que esta infor se i g antes de utilizar el p Lad i6
atodos los pi de PPG Protective and Marine Coatings se encuentran en www.ppgpmc.com. La version en inglés de este d p ! a sobre di 0

de lamisma.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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