PRODUCT DATA SHEET

SIGMAWELD™ 199

OPIS

13 lipiec 2026 (Rewizja wydania z 09 styczen 2025)

Dwusktadnikowy, utwardzany wilgocig o niskiej zawartosci cynku, etylo-krzemianowy grunt czasowej ochrony

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

e Odpowiedni dla automatycznego malowania blach oczyszczonych strumieniowo sciernie

e Szybkoschnacy

e Dobre wtasciwosci do ciecia termicznego i doskonate wiasciwosci spawalnicze, wtgczajgc w to spawanie
metodami MIG/MAG w réznych pozycjach ( zaréwno przy spawniu automatycznym, jak i recznym)

e Zapewnia regularnosc i gtadkos¢ spoiny

e Niski poziom emisji opardow przy spawaniu i cieciu
e Zabezpiecza przed przyleganiem odpryskow spawalniczych na zagruntowanej powierzchni
e Doskonata stabilnos¢ cieplna minimalizujgca powstawanie szkdd w czasie gorgcych proceséw

technologicznych

e Moze byc¢ stosowany jako pierwsza warstwa w roznych systemach malarskich

e Odpowiedni do eksploatacji w warunkach zanurzenia w wodzie morskiej w potaczeniu z dobrze
zaprojektowanymi systemami ochrony katodowej

e Zaaprobowana jako grunt czasowej ochrony przez wiekszosc towarzystw klasyfikacyjnych takich jak Lloyd's

Register i DNV-GL

KOLOR | POLYSK

e Czerwonobragzowy, zielony i szary.
e Mat

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane dla wymieszanych komponentow

llos¢ sktadnikow

dwa

Gestosé

1,3 kg/1 (10,8 Ib/US gal)

Zawartos¢ substanciji statych

25+ 2%

VOC (dostarczane)

Dyrektywa 2010/75/EU, SED: max. 521,0 g/kg
max. 676,0 g/l (ok. 5,6 Ib/gal)

Zalecana grubos¢ powtoki suchej

18 um (0,7 mils)

Wydajnos¢ teoretyczna

13,9 m?/I dla 18 um (573 ft>/US gal dla 0,7 mils)

Wstepne utwardzenie

6 minut

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powitok

Minimum: 3 dniMaximum: 6 mies.

Petne utwardzenie

3 dni

Okres przechowywania (chtodne i suche
miejsce)

Zywica: co najmniej 9 mies. gdy przechowywana w warunkach
suchych ichtodnych

Pasta: co najmniej 12 mies. gdy przechowywana w warunkach
chtodnych i
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SIGMAWELD™ 199

Dane dla wymieszanych komponentow

suchych

Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - Czas utwardzania

- Dtuzsze czasy przemalowania sg dopuszczalne pod warunkiem, ze grunt jest w dobrym, nieuszkodzonym
stanie

- Podczas utwardzania wilgotnos¢ wzgledna RH powinna wynosi¢ powyzej 50%

- Zaleca sie aby giecie, spawanie blach oraz przemalowanie shopprimera byto wykonywane gdy grunt czasowej
ochrony jest w petni utwardzony

- Wiecej szczegotowych informaciji dotyczacych aplikaciji, transportowania i magazynowania blach znajduje sie w
SIGMAWELD 199 Working Procedure

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI
W ki o3

e Stal; oczysci¢ strumieniowo Sciernie (Srutem) do ISO-Sa2's, profil chropowatosci 30 - 75 um (1,2 - 3 mils)

e Dla stali o profilu chropowatosci jak wyzej, zalecana jest grubos¢ suchej powtoki DFT 18 um (0.7 mil), co
odpowiada 22 pm (0.9 mil) mierzonej na gtadkim panelu testowym

e Minimalna DFT dla zamkniecia filmu wynosi 15 um (0,6 mil), mierzona na gtadkim panelu

e Dopuszczalny poziom zakurzenia powierzchni: stopien "1" dla rozmiaru kurzu "3", "4", "5" (1SO 8502-3-2017).
Kurz o mniejszym rozmiarze ("1" i/lub "2") , o ile widoczny, musi by¢ usuniety.

T I Hozai ki aplikacii

e Temperatura podtoza podczas automatycznej aplikacji powinna wynosic¢ od 25°C (77°F) do 35°C (95°F).

e Temperatura powierzchni podczas aplikacji i utwardzania powinna by¢ przynajmniej 3°C (5°F) powyzej punktu
rosy

e Temperatura otoczenia podczas aplikacji powinna wynosi¢ przynajmniej 5°C (41°F)

Uwaga:
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WTORNE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Podczas przechowywania i montazu, nalezy unikac¢ zanieczyszczenia podktadu

e Po montazu, uszkodzone powierzchnie nalezy przygotowac wedtug ponizszego schematu

e Tam gdzie wskazano dwie metody przygotowania powierzchni, wybor metody zalezy od lokalizacji i od systemu
jaki ma by¢ zaaplikowany ( patrz tabela ponizej)

e Zalecenia podane ponizej zapewniajg optymalne rezultaty obrobki; metody alternatywne podano w nawiasach

WTORNE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Rejon

Ekspozycja pod woda

Dla ekspozyciji w warunkach
atmosferycznych

Zanieczyszczenia

To be removed

To be removed

Spawy

ISO 8501-3 grade P2 and
cleanliness ISO Sa 2 ¥z (SPSS-Pt3)

SPSS-Pt2

Przepalone powierzchnie

ISO 8501-3 grade P2 and
cleanliness ISO Sa 2 /2 (SPSS-Pt3)

SPSS-Ss (SPSS-Pt2)

Uszkodzenia korozyjne

ISO 8501-3 grade P2 and

SPSS-Ss (SPSS-Pt2)

cleanliness ISO Sa 2 2 (SPSS-Pt3)

Biata rdza ISO 8501-3 grade P2 and

cleanliness ISO Sa 2 ¥2 (SPSS-Pt3)

SPSS-ID Pt1(SCAP)

Notatki:

- Moga wystgpic¢ obszary przepalone (np. wskutek spawania cienkiej stali) i takie nalezy traktowac jako "spalone”
wg nazw uzytych powyzej

- Czyscic¢ za pomoca impregnowanych tarcz z papierem sciernym

- Dopuszczalny poziom zakurzenia powierzchni: stopien "1". Zanieczyszczenia na poziomie "3". "4" i "5" usung¢ o
ile sg widoczne na powierzchni przeznaczonej do malowania bez uzycia szkiet powiekszajgcych (ISO 8502-3).

- Nalezy zwrdci¢ uwage, ze na odwrotnej stronie spawanych blach moga wystgpi¢ przebarwienia ( szczegodlnie w
przypadku naspawanych na blachach spawéw spoinowych), ktére nie stanowig obszaréw rozumianych jako
spalone i nie wymagaja specjalnej obrobki

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA
P L ia obietosci i . i ty 66.7:33.3 (2:1)

e Temperatura mieszaniny spoiwa i pasty powinna by¢ powyzej 15°C (59°F)

o Wymieszac paste doktadnie przed dodaniem spoiwa

e 1/3 spoiwa dodawac stopniowo do pasty

e Doktadnie wymieszac do jednorodnej masy (zhomogenizowag)

e Dodac pozostatg czesc spoiwa i kontynuowac¢ mieszanie do uzyskania jednorodnej masy

e Przecedzi¢ prze sito o oczkach 30 - 60 mesh

o Wymieszana farba jest gotowa do uzycia

e Dodatek rozcienczalnika (Thinner 90-53) moze okazac sie konieczny w zaleznosci od parametrow linii i
temperatury stali

e Mieszac ciggle podczas aplikacji
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SIGMAWELD™ 199

Prz tnos¢ mieszanin t wani

24 godz. w 20°C (68°F)

Natrysk pneumatyczny
Zalecany rozcienczalnik

THINNER 90-53

Objetos¢ rozcienczalnika
0-5%
Srednica dyszy

1,0 -1,5 mm (ok. 0,040 - 0,060 in)

Cisnienie na dyszy

0,3 MPa (ok. 3 bar; 44 p.s.i.)

Natrysk bezpowietrzny
Zalecany rozcienczalnik

THINNER 90-53

Objetos¢ rozcienczalnika
0-5%
Srednica dyszy

Ok. 0,43 - 0,53 mm (0,017 - 0,021 in)

Cisnienie na dyszy

8,0 -12,0 MPa (ok. 80 - 120 bar; 1161 - 1741 p.s.i.)

Roz zczalnik myci

e THINNER 90-53
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SIGMAWELD™ 199

DANE DODATKOWE

Czas utwardzania dla grubosci warstwy suchej do 18 um (0,7 mils)

Temperatura podtoza Wstepne utwardzenie Petne utwardzenie
20°C (68°F) 6 minut 3 dni
30°C (86°F) 4 minut 48 godziny

Notatki:

- Czasy utwardzania odnoszg sie do Wilgotnosci Wzglednej RH powyzej 50%

- Wilgotnosc¢ wzgledna ponizej 50% redukuje szybkos¢ utwardzania i wydtuza czas utwardzania

- W temperaturach ponizej 5 °C (41 °F) utwardzanie jest ograniczone i czas utwardzania wydtuza sie

- Przy wyzszych grubosciach DFT i niekorzystnych warunkach atmosferycznych, moze by¢ konieczny dtuzszy
czas schniecia

- Procesy (zginania, spawania, itp. ) oraz przemalowanie blach pokrytych SIGMAWELD 199 jest mozliwe po
petnym utwardzeniu SIGMAWELD 199. Stopien utwardzenia mozna sprawdzi¢ za pomocg MEK test (ASTM
4752). Petne utwardzenie jest wowczas gdy powtoka nie ulega zniszczeniu przez rozpuszczalnik

BHP

e Sprawdz Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej, naklejki na produkcie i wymagane srodki ostroznosci

o Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac ostroznos¢ i unika¢ wdychania oparéw i
mgty natryskowej oraz kontaktu farby z oczami i skérg

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective & Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom
identyczny wyrdb niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem
wprowadzanie drobnych modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych
przepisach badz wynikajgce z konkretnych okolicznosci. W tego typu przypadkach nalezy korzystac z
alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA

e Information sheet | Explanation of product data sheets

PPG gwarantuje, ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakos¢ tego wyrobu zgodna ]est ze specyflkaclaml PPG obomazu]acyml dla tego wyrobu w czasie jego produkcii i (iii) wyrob zostanie
y w stanie ym od i osoby trzeciej o nar iek amery tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE

POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB
WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH WLACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO

OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG WYKLUCZONE. W Y moze wnosi¢ roszczenia wobec PPG wytacznie w
formie pisemnej w ciggu pigciu (5) dni od daty odkrycia i j wady, j ze nie pozniej niz Sniej zdwéch ji terminéw: termin uptywu okresu przydatnoscl
wyrobu do zastosowania lub rok od daty y wyrobu do ywcy. Jezeli y nie i i PPG o ni Sci wyrobu w trybie powyzej, wy y to

laprzez ywee iana o .
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SIGMAWELD™ 199

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE,
UBOCZNE LUB WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje

zawarte w niniejszej karcie majg jedynie charakter wskazoéwek i oparte s3 o proby yjne przez PPG za wiar PPG sobie prawo do modyfikacji zawartych tu
il jina ie prakty y Swi i OW Ci ju wyrobu. i ia lub i £ ia niniej wyrobu, i w
ji j lub w i ina 3 pytania, opieraja sie o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG s wiar Zaré wyrob, jak i i z
nim informacje sadlauzy iko ji y wiedza 3 i kwalifikacjami zowymi. To na uzy il n y P y d| iedzialnos¢ za
zweryfik ie przy Sci wyrobu do przez siebie i jmuje sig, ze Yy juz takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie
it zli i wpty ia na jakos$¢ lub stan podtoza badz na szereg innych czynnikéw determinuj; ie wyrobu i proces jego aplikacji. Dlatego PPG nie przyjmuje na
siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub ia wynikte z taki ia wyrobu badz z informaciji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze okreslone pisemne umowy
iqi j). Ni ji efekty aplikacji wyrobu moga wynikac¢ ze zmianw iu, w ktorym wyrob jest z yfikacji p dur aplikacyjnych badz z ekst ji
danych. Niniej karta j i ie jej wersje, a i i ywcy przed i wyrobu jest upewnienie sig, czy zawarte tu i je sg nadal Na
witrynie www. .com opublik sa karty i i y 6w PPG do i ychidla i Wersja i iniej j karty bedzie
miec¢ wobec ich jej 1

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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