HOJA DE PRODUCTO 27 abril 2026 (Revision de 05 febrero 2026)

PPG STEELGUARD ® 2458

DESCRIPCION

Acabado acrilico base solvente de un componente

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

e Acabado paralos recubrimientos intumescentes para fuego celulésico STEELGUARD
e Buenaretencion de brillo y color

e Resistente a salpicaduras de productos quimicos suaves

e Secado rapido

COLORY BRILLO

e Blancoy otros colores bajo pedido
e Bajo brillo

DATOS BASICOS A 20°C (68°F)

Datos para el producto mezclado

Numero de componentes Uno

Densidad 1.23 kg/I (10.26 Ib/US gal)

Volumen de sdélidos 45 + 2%

VOC (suministrado) Directiva 2010/75/EC, SED: max. 430.0 g/kg

UK PG 6/23(92) Apéndice 3: max. 532.0 g/L (aprox. 4.4 Ib/US gal)

Espesor de pelicula secarecomendado | 50 - 125 um (2.0 - 5.0 mils.) dependiendo del sistema

Rendimiento tedrico 6.00 m?/| para 75 pm (241 pie*/galon para 3.0 mils.)
Seco al tacto 1hora
Intervalo para repintar Minimo: 4 horas

Maximo: llimitado

Vida de almacenamiento Al menos 24 meses almacenado en lugares frescos y secos

Notas:

- Ver INFORMACION ADICIONAL - Rendimiento y espesor de pelicula
- Ver INFORMACION ADICIONAL - Intervalos de tiempo para repintar
- Ver INFORMACION ADICIONAL - Tiempo de curado

CONDICIONES Y TEMPERATURAS RECOMENDADAS PARA EL SUSTRATO

e Lacapa previa debe estar en buen estado, secay libre de cualquier contaminante
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PPG STEELGUARD ® 2458

Temperatur | trat ndicion li ion

e Latemperatura del sustrato durante la aplicacion y el curado debe estar entre 5°C (41°F) y 30°C (86°F)

e Latemperatura del sustrato durante la aplicaciony el curado debe estar al menos 3°C (5°F) por arriba del punto
de rocio

e Latemperatura ambiente durante la aplicacion y el curado debe estar entre 5°C (41°F) y 30°C (86°F)

e Lahumedad relativa durante la aplicacion y el curado no debe superar el 85%

INSTRUCCIONES DE USO

e Agite bien antes de usar

e Latemperatura de la pintura debe estar arriba de 15°C (59°F), preferentemente. De otra forma, puede
requerirse una cantidad adicional de adelgazador para obtener la viscosidad de aplicacion

e Afadir demasiado adelgazador puede causar una disminucion en la resistencia al colgado y un curado lento

A i6n sin aire (Airless)
Adelgazador o disolvente recomendado

THINNER 21-06

Volumen de adelgazador o disolvente
0-5%
Orificio de la boquilla

Aprox. 0.38 - 0.43 mm (0.015 - 0.017 in)

Presion en la boquilla

20.0 MPa (aprox. 200 bar; 2901 p.s.i.).

Brocha/rodill

¢ Unicamente para areas pequefias (retoques y reparaciones)

Adelgazador o disolvente recomendado

THINNER 21-06

Volumen de adelgazador o disolvente

0-3%

Disolvente para limpieza
e THINNER 21-06
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PPG STEELGUARD ® 2458

DATOS ADICIONALES

Rendimiento y espesor de pelicula

Espesor de pelicula seca Rendimiento teérico

50 um (2.0 mils) 9.00 m?¥/I (361 ft%/US gal)

75 pm (3.0 mils) 6.00 m?/1 (241 ft*>/US gal)

100 pm (4.0 mils) 4.50 m?/I (180 ft*/US gal)

125 pym (5.0 mils) 3.60 m¥/I (144 ft*>/US gal)
Nota:

- Aplicacion con brocha: El maximo espesor de pelicula seca para aplicacion con brocha es de 50 um (2.0 mils)

Intervalo de repintado para espesores de pelicula seca de hasta75 um

(3.0 mils)

Repintado con... Intervalo 10°C (50°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F)

El mismo producto Minimo 8 horas 4 horas 2 horas
Maximo con 10 horas 7 horas 4 horas

secado al tacto

Maximo llimitado llimitado llimitado

Tiempo de curado para EPS de hasta 75 um (3.0 mils)

Temperatura del Secado al tacto Secado para el manejo
sustrato
10°C (50°F) 2 horas 8 horas
20°C (68°F) 1horas 4 horas
30°C (86°F) 30 minutos 2 horas
Nota:

- Mantenga una ventilacion adecuada en el area de trabajo durante la aplicaciéony el proceso de curado

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

e Esta es una pintura base solvente, evite la inhalacion de los vapores, al igual que el contacto con la piel y ojos
e Consulte la Hoja de Datos de Seguridad y la etiqueta del producto para conocer los requisitos completos de
seguridad y precauciones
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DISPONIBILIDAD A NIVEL MUNDIAL

PPG Protective & Marine Coatings siempre tiene el objetivo de suministrar el mismo producto en todo el mundo.
Sin embargo, algunas veces son necesarias modificaciones minimas al producto para cumplir las reglas/
circunstancias locales o nacionales. Bajo estas circunstancias se usa una carta técnica del producto alterna.

REFERENCIAS

e Guide | PPG STEELGUARD | Application guidelines

e System sheet | PPG STEELGUARD | Approved primers

e System sheet | PPG STEELGUARD | Approved topcoats

¢ Information sheet | Explanation of product data sheets

¢ System sheet | PPG STEELGUARD | Systems and environments
e Information sheet | PPG Steelguard | FAQ's

GARANTIA

PPG Protective and Marine Coatings garantiza (i) que es titular del producto; (ii) que la calidad del pi le las ifi i de PPG en vigor en el momento de su produccion, y
(iii) que el producto se entrega libre de cualquier reclamacion legitima de porusoi ido de i i al p ESTAS SON LAS UNICAS
GARANTIAS QUE PPG OFRECE. PPG DECLINA CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA CONTEMPLADA POR LA LEY O POR LAS PRACTICAS COMERCIALES, LO QUE INCLUYE DE
FORMA NO EXHAUSTIVA CUALQUIER GARANTIA DE IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO O USO PARTICULAR. Ci i i6n que se p! bajo esta g ia debera ser pi

por el Comprador di aPPG, di i ion escrita en un plazo maximo de cinco (5) dias desde la deteccion del defecto, pero en ningiin caso mas alla de la fecha de

caducidad del producto o, en todo caso, no mas tarde de un afio a contar desde la fecha de entrega del producto al Comprador (tendra validez la opcién que sea mas temprana). El Comprador
no podra hacer uso de la garantia si no notifica la no conformidad a PPG del modo indicado.

LIMITACIONES DE RESPONSABILIDAD

PPG Protective and Marine Coatings NO SERA RESPONSABLE EN NINGUN CASO Y BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA (INCLUIDA NEGLIGENCIA DE CUALQUIER TIPO, RESPONSABILIDAD
ESTRICTA O DANOS) DE CUALQUIER DANO INDIRECTO, ESPECIAL, CASUAL O CONSECUENTE RELACIONADO, DERIVADO O RESULTANTE DE CUALQUIER USO QUE SE DE AL PRODUCTO. La

on que i elp d: tiene cara i ivo y esta basada en pi delal io que PPG ive and Marine C
fiables. PPG Protective and Marine Coatings podra modificar la i io ida en el p d en i comor de su experiencia practicay el
desarrollo inuo del pr Todas las i 0 sug ias r i con el uso de los pi de PPG Pr ive and Marine Coati ya se emitan en forma de

ion técnica, en auna especifica o de otra manera, se basan en datos que, segtin el imi de PPGP ive and Marine Coatings, son fiables. El
p y lainfor i6 i estan disef para usuarios con los conocimientos necesarios y la cualificacion exigida por la industria. El usuario final es responsable de
determinar la i i del prodi parasu i io Se i que el Compi ha hecho las verificaciones oportunas por su cuentay riesgo. PPG Protective and Marine
Coatings no tiene control sobre la calidad o condicién del sustrato, o sobre cualquier factor que afecte al uso y la aplicacion del pr: Por igui PPGP ive and Marine
Coati no acepta ni ilidad origi por ier pérdida, lesion o daiio resultante del uso del producto o de la pi i ion (salvo por escrito en
i0). Si exist iacit en el entorno de apli i6 ios en los p imi de uso o extr ion de datos, los podrian seri i ios. Este d

p I a sobre ier version ior. EI C debera asegurarse de que esta infor ion se i ig antes de utilizar el prod Lad io

atodos los p de PPG Protective and Marine Coatings se enwww. com. La version en inglés de este p 4 sobre

de lamisma.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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