PRODUCT DATA SHEET 12 marzec 2026 (Rewizja wydania z 04 marzec 2026)

AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

OPIS

Dwusktadnikowa, grubopowtokowa powtoka epoksydowa utwardzana poliaminami i wzmacniana ptatkami szklanymi

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

e Grunt/powtoka tolerujgca gorzej przygotowane podtoza dla szerokiego stosowania w przemysle morskim i lgdowym
e wzmachiana ptatkami szklanymi dla poprawy odpornosci ha uderzenia i Scieranie

e Doskonata odpornos¢ na korozje

e Diugotrwata ochrona obszaréw narazonych na scieranie i zuzycie

e Bardzo niska przepuszczalnos¢ wody dzieki barierze ptatkow szklanych

e Odpowiednia do pracy w zanurzeniu

o Kompatybilna z systemami ochrony katodowej

e Przeszta testy cykliczne od -196°C (-321°F) do 200°C (392°F)

e Zaprojektowana aby przed korozjg pod izolacja (CUI) stali weglowej i stali nierdzewnej

KOLOR | POLYSK

e Kolory standardowe i na zamowienie
e Maty potysk

Uwaga:

- Powtoki epoksydowe blakna i kredujg w ekspozycji na promienie stoneczne. Jasne kolory majg tendencje do
zotkniecia. Produktu barwione na zyczenie i w kolorach niestandardowych nie sg rekomendowane do ekspozycji w
zanurzeniu. Dla zanurzenia uzywac tylko produktow fabrycznie umieszanych

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane dla wymieszanych komponentow

llos¢ sktadnikow dwa

Gestosé 1,5 kg/I (12,5 1b/US gal)

Zawartos¢ substanciji statych 87 + 3%

VOC (dostarczane) Metoda EPA 24:172,0 g/I (1,4 Ib/US gal)

Odpornosc¢ temperaturowa (Ciggta) do 204°C (400°F)

Odpornosc¢ temperaturowa ( do 232°C (450°F)

krétkotrwata)

Zalecana grubos¢ powtoki suchej 125 - 750 um (5,0 - 30,0 mils) w zaleznosci od systemu
Wydajnos¢ teoretyczna 4,4 m¥/I dla 200 um (174 ft2/US gal dla 8,0 mils)
Suchosé dotykowa 6 godziny

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych Minimum: 24 godz.

powtok Maximum: 3 mies.

Petne utwardzenie 8 dni

Okres przechowywania (chtodne i suche | Baza: co najmniej 24 mies. przechowywana w suchych i chtodnych
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PRODUCT DATA SHEET 12 marzec 2026 (Rewizja wydania z 04 marzec 2026)

AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

Dane dla wymieszanych komponentow

miejsce) warunkach
Utwardzacz: co najmniej 36 mies. gdy przechowywany w suchych i
chtodnych warunkach

Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - Wydajnosc teoretyczna a grubosé¢ powtoki

- Patrz DANE DODATKOWE - Czas utwardzania

- Patrz DANE DODATKOWE - Czas przemalowania

- Okresowa odpornosc¢ temperaturowa powinna by¢ mniej niz 5% czasu i maksymalnie 20 godziny

- Maksymalna temperatura w tabeli dotyczy suchych warunkéw, dla CUI ( Korozji pod Izolacjg) prosze sprawdzi¢
"Specyfikacje Systemowe )

- W USA i w Kanadzie produkt sktada sie z 3 sktadnikow ( Dodatkowe ptatki szklane Amercoat 880 z Amerlock 400)

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

o Jakosc¢ systemu malarskiego jest proporcjonalna do przygotowania powierzchni. Usunac luzng farbe, zendre, rdze.
Powierzchnia do malowania musi by¢ wymiarowo stabilna, sucha, czysta i wolna od smaroéw, olejéw i innych obcych
materiatéw. Gdy wtasciwe przygotowanie powierzchni przez obrébke strumieniowo-scierng jest niepraktyczne,
powierzchnia powinna by¢ oczyszczona mtotkami lub szczotkami do gotego, czystego metalu.

Stal weglowa

e Dla zanurzenia w wodzie: stal; czysci¢ strumieniowo sciernie do stopnia ISO Sa2¥2 (SSPC SP10), profil
chropowatosci powierzchni 40 - 75 um (1,6 - 3,0 mils)

e Dla warunkéw atmosferycznych, czysci¢ do ISO Sa22 lub minimum SSPC SP6, lub czysci¢ narzedziami
mechanicznymi do ISO St3 (SSPC SP3) lub to ISO St2 (SSPC SP2) lub czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem
do stopnia SSPC SP WJ-2(L) / NACE WJ-2(L)

Beton/cegta

e Usung¢ smary, oleje i inne zanieczyszczenia penetrujgce zgodnie ASTM D4258

Szlifowac powierzchnie zgodnie z ASTM D4259 aby usung¢ wapno, potyskujacg powierzchnie lub mleczko

wapienne. Osiggna¢ profil powierzchni - ICRI CSP 3 do 5.

e AMERCOAT 114 A moze by¢ uzyty jako wypetniacz. Skonsultowac sie z serwisem PPG w celu okreslenie
alternatywnego rozwigzania.

e Maksymalna szybkosé przesigkania wody wynosi 3 Ibs/1000 ft?/24 godz. wg testu na przesigknie wody (ASTM FM
1869, test na chlorek wapnia lub wg testu ASTM D4263 - test foliowego przykrycia)

e Alternatywnie moze by¢ uzyta metoda ASTM D4944 (metoda gazu weglika wapnia) , zawartos¢ wilgoci nie powinna
przekraczac 4%
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

tal nkowan

e Usungc oleje i film mydlany za pomoca detergentu lub czyszczenia emulsyjnego

e Lekkie omiatanie drobnym scierniwem zgodnie z SSPC SP16 aby uzyskac¢ profil chropowatosci 38 - 75 um (1,5 - 3,0
mils). Gdy lekkie omiatanie nie jest mozliwe, powierzchnia ocynkowana moze by¢ potraktowana odpowiednig
powtoka konwersyjng zawierajgcg fosforan cynku.

e Powierzchnie ocynkowane, sezonowane minimum 24 miesigce moga by¢ pomalowane po myciu wodg pod
wysokim cisnieniem usuwajgcym wszelkie zanieczyszczenia i biatg rdze

Metale niezelazne i stal nierdzewn

e Usungc z powierzchni rdze. brud, wilgo¢, smary i inne zanieczyszczenia.
e Lekkie czyszczenie strumieniowo-scierne drobnym scierniwem zgodnie z wytycznymi SSPC SP16 aby osiggnac¢
profil chropowatosci 40 - 100 uym (1,5 - 4,0 mils)

Temperatura podtoza
e Temperatura powierzchni podczas aplikacji i utwardzania powinna wynosic¢ powyzej 10°C (50°F)
e Temperatura powierzchni podczas aplikacji i utwardzania powinna by¢ przynajmniej 3°C (5°F) powyzej punktu rosy

NIEKTORE SPECYFIKACJE SYSTEMOWE
temperaturze do 204°C (400°F)
¢ AMERLOCK 400 GF/ SIGMASHIELD 400 : 250 uym (10.0 mils) DFT jednowarstwowy system

Notatki:

- Dla aplikacji w podwyzszonych temperaturach od 66°C (150°F) do 150°C (300°F), prosze odniesc sie do "HOT APPLY
EPOXIES" INFORMATION SHEET

- Jezeli jest taka koniecznos¢, moze by¢ aplikowana w dwoch warstwach - 125 pm (5.0 mils) x 2

- Nie przekracza¢ catkowitej grubosci systemu 400 ym (16.0 mils)

- Warstwa nawierzchniowa moze byc¢ konieczna podczas ekspozycji na bezposrednie swiatto stoneczne. Prosze o
kontakt z przedstawicielem PPG w sprawie wtasciwej warstwy nawierzchniowej.

- W przypadku przygotowania podtoza stalowego , zalecane jest ISO-Sa22 lub min. SSPC SP-6. Dla remontéw i
napraw, zalecane jest minimum SSPC SP-15 (St 3 z minimum 25 um profilem chropowatosci powierzchni)

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA
P L la obletosci ‘| | | 111

e Temperatura mieszanych bazy i utwardzacza powinna by¢ wyzsza od 15°C (59°F), w przeciwnym razie moze
zaistnie¢ potrzeba dodatkowej ilosci rozcienczalnika dla uzyskania lepkosci aplikacyjnej

o Nadmiar rozcienczalnika powoduje zmniejszenie odpornosci na powstawanie zaciekow

o Niezbedne jest bardzo dobre wymieszanie bazy z utwardzaczem

e Rozcienczalnik powinien by¢ dodawany dopiero po wymieszaniu sktadnikow

e Filtry powinny byC usuniete ze sprzetu malarskiego
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

Prz tnos¢é mieszanin t wani

2 godz. w 20°C (68°F)

Uwaga:

- Patrz DANE DODATKOWE- czas przydatnosci do stosowania

Natrysk pneumatyczny
Zalecany rozcienczalnik

THINNER 21-06 lubTHINNER 91-92

Objetos¢ rozcienczalnika

6 - 10%, w zaleznosci od wymaganej grubosci i warunkéw aplikaciji

Srednica dyszy

1,5 -2,0 mm (ok. 0,060 - 0,079 in)

Cisnienie na dyszy

0,3 - 0,4 MPa (ok. 3 - 4 bar; 44 - 58 p.s.i.)

Natrysk bezpowietrzn
Zalecany rozcienczalnik

THINNER 21-06 lubTHINNER 91-92

Objetosc¢ rozcienczalnika
0-5%
Srednica dyszy

0Ok. 0,53 - 0,79 mm (0,021 - 0,031 in)

Cisnienie na dyszy

19,0 - 22,5 MPa (ok. 190 - 225 bar; 2756 - 3264 p.s.i.)
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

Pedzlem/watkiem

e Uzywac wysokiej jakosci pedzle o dobrym wtosiu. Upewnic sig, ze pedzel jest bardzo dobrze zmoczony i bez
powietrza. Aplikacja pedzlem jest zalecana do matych powierzchni kilku centymetrow kwadratowych.

e z powodu wtasciowosci tiksotorpowych, trudne jest uzyskanie gtadkiego filmu przy malowaniu pedzlem, niemniej,
nie ma to wptywu na jakos¢ zabezpieczenia

Zalecany rozcienczalnik

THINNER 21-06 lubTHINNER 91-92

Uwaga:

- Kiedy konieczne jest malowanie watkiem powierzchni eksponowanych na wysokie temperatury, dodac¢ 5 - 10%
THINNER 21-06 lub 91-92 aby osiggna¢ 100 - 150 um (4,0 - 6,0 mils) DFT na warstwe. Podczas tego typu aplikacji, w
wyniku nieregularnego filmu, wymagana jest dodatkowa kontrola szczelnosci warstwy i grubosci warstwy. Nie jest
zalecana aplikacja watkiem/pedzlem na gorgce powierzchnie nie jest.

R Inik d .
e THINNER 90-53 lub THINNER 90-58 (AMERCOAT 12)

DANE DODATKOWE
Wydajnosc¢ i grubosé powtoki
DFT Wydajnosc¢ teoretyczna

200 pm (8.0 mils) 4.4 m?/| (174 ft2/US gal)

750 um (30.0 mils) 1.2 m?/| (47 ft2/US gal)

Czas przemalowania dla grubosci warstwy suchej do 300 pm (12,0 mils)

Przemalowanie Przerwa 10°C (50°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F) | 40°C (104°F)
farba...
farbami Minimum 36 godziny |16 godziny |10 godziny | 8 godziny
poliuretanowymi Maksimum 1 miesigc 1 miesigc 14 dni 7 dni
R&zZnymi Minimum 36 godziny |16 godziny |10 godziny | 8 godziny
dwusktadnikowymi Maksimum 3 miesigce | 3 miesigce | 3 miesigce |1 miesigc
farbami
epoksydowymi

Uwaga:

- Powierzchnia powinna by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

Czas utwardzania dla grubosci warstwy suchej do 300 um (12,0 mils)

Temperatura podtoza Sucha na dotyk Wstepne utwardzenie Petne utwardzenie
10°C (50°F) 24 godziny 48 godziny 21 dni
20°C (68°F) 6 godziny 20 godziny 8 dni
30°C (86°F) 4 godziny 12 godziny 4 dni
Uwaga:

- Odpowiednia wentylacja musi by¢ zapewniona podczas aplikacji i utwardzania

Czas przydatnosci mieszaniny do uzycia (lepkos¢ aplikacyjna)

Temperatura mieszaniny Przydatnos¢ mieszaniny do
stosowania
10°C (50°F) 3 godziny
20°C (68°F) 2 godziny
30°C (86°F) 1godzina
BHP

o Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac¢ ostroznos¢ i unika¢ wdychania oparéw i mgty
natryskowej oraz kontaktu farby z oczami i skorg
e Sprawdz Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej, naklejki na produkcie i wymagane srodki ostroznosci

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective & Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom
identyczny wyrdb niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie
drobnych modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach badz
wynikajgce z konkretnych okolicznosci. W tego typu przypadkach nalezy korzysta¢ z alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA
¢ Information sheet | Explanation of product data sheets

PPG gwarantuje, ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakos¢ tego wyrobu zgodna |est ze specyflka(:jaml PPG obomazu]qcyml dla tego wyrobu w czasie jego p ji i (iii) wyrob
y w stanie od i i osoby iej o nar iek amer g tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA

JEDYNYMI GWARANCJAMI SKLADANYMI PRZEZ PPG AWSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW
PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH WEACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB

ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG WYKLUCZONE. W iej j gwarancji Yy moze wnosi¢ ia wobec PPG wyta ie w formie pi j w ciagu pieciu (5) dni
od daty odkrycia i j wady, jednakze nie pé6zniej niz Sniej; zdwéch j termmow termin uptywu ckresu y $ci wyrobu do ia lub rok od daty dostawy

wyrobu do ywcy. Jezeli y nie i i PPG o ni Sci wyrobu w trybie powyzej, wy y to zli ¢ uzy ia przez ywce k iana
niniejszej gwarancii.
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE
LUB WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w

iejszej karcie maja jedynie charakter wskazowek i oparte s3 o proby laboratoryjne uznawane przez PPG za wiarygodne. PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informacji na

prakty y it i ju wyrobu. ia lub i yczg iej wyrobu, i w
lub sfor w i ina 3 zapytania, opieraja sie o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG sa wiarygodne. Zaré6wno wyraéb, jak i powigzane z nim informacje przeznaczone s3 dla
zy ikow d ji y wiedza i kwalifil jami zowymi. To na uzy il 1] y P y d| i i $¢ za zweryfil ie przy Sci wyrobu do
przez siebie i imuje sig, ze y juz takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie posi zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan
podtoza badz na szereg innych czynnikéw determinuj ie wyrobu i proces jego aplikacji. Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub
ia wynikte z takis ia wyrobu badz z informacji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze $ i umowy iqi j). Ni ji efekty aplikacji wyrobu
mog3a wynikaé ze zmian w iu, w ktorym wyrob jest stosowany, z modyfikacji procedur aplil ji badzz lacji danych. Niniej: karta ji i dnie jej wersje, a
i i ywcy przed i wyrobu jest upewnienie sig, czy zawarte tu informacje sg nadal Na witrynie www. .com opublik s3 karty i
yrobéw PPG do i ychidla i Wersja angi iniejszej karty bedzie mie¢ wobec ich jej i

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.

Ref. 7745 Page 7/7



