PRODUCT DATA SHEET 23 Temmuz 2026 (Degisiklikler/Dlizeltmeler 21 Kasim
2025)

SIGMAPRIME® 700 HSV

BASLICA OZELLIKLER

¢ Balast Tanklari, Giiverteler, Ust Yapilar (Topside), Suiistii Yapilari (Superstructure), Gemi Govdesi ve Petrol Kargo
Tanklari icin uygun, ¢cok amagli saf epoksi astar sistemi.

e Celige, 6nimalat astarina, galvanizli ylizeye ve paslanmaz metallere miikemmel yapisma

o Mikemmel antikorozif 6zellikler ve su dayanimi

e Belirli alan uygulamalari i¢in iyi darbe dayanimi

o lyi akiskanlik ve islatma &zellikleri

e 5°C (41°F)'ye kadar kiirlenir

e Kaynak bolgelerinin ve epoksi boya hasarlarinin rétuslanmasina uygundur

e Cogu alkid, epoksi ve poliliretan kaplama ile lizerine uygulama yapilabilir.

o lyi tasarlanmis katodik koruma sistemleriyle uyumiu

e Sulu kumlama veya ¢ok yliksek basincli su jeti (UHPWW) ile temizlenen ylizeyler i¢cin uygundur (nemli veya kuru)

RENK VE PARLAKLIK

e Gri, Sari/Yesil ve Kiremit Kirmizisi
e Dislik parlaklik

TEMEL VERILER 20°C (68°F)

Uriin verileri (karisim icin)

Komponent sayisi iki

Yogunluk 1.5 kg/1 (12.3 Ib/US gal)

Hacimce kati madde orani 83 + 2%

Ucucu organik madde 2010/75/AB Direktifi (SED): Maks. 135,0 g/kg Maks. 199,0 g/L
(yaklasik 1,66 Ib/ABD galonu) EPA Metot 24:174,0 g/L (1,5 Io/ABD
galonu)

Tavsiye edilen kuru film kalinhig 100 - 250 pm (4,0 - 10,0 mils) boya sistemine bagli olarak

Teorik yayilma orani 125 pm kuru film kalinhginda: 6,6 m?/L (5,0 mil icin 266 ft%/ABD
galonu) 160 pym kuru film kaliniginda: 5,2 m?/L (6,3 mil igin 211 ft%/
ABD galonu)

Dokunma kuruma siiresi 3 saat

Tam kiirlenme 7 gunler

Notlar:

- EK BILGI'ye bakiniz - Katlar arasi bekleme siiresi
- EK BiLGi'ye bakiniz - Kiirlenme siiresi
- EK BILGI'ye bakiniz - Yayilma orani ve film kalinhgi
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SIGMAPRIME® 700 HSV

ONERILEN YUZEY KOSULLARI VE SICAKLIKLAR
Daldirma sartlari icin

e Celik ve onaylanmamis ¢inko silikat imalat astarl ¢elik; ISO Sa22 kademesinde kumlama, ylizey profili 30 - 75
um (1,2 - 3,0 mils)

e Onaylanmis c¢inko silikat imalat astarli celik; kaynak dikisleri ve imalat astarinin hasarli boltiimleri, ISO Sa2/2
kademesinde kumlama, ylizey profili 30 - 75 uym (1,2 - 3,0 mils) veya SPSS Pt3 kademesinde motorlu el aletleri
ile temizlik

o Onceki kat her tiirlii kirlilikten arinmis ve kuru olmalidir

e Mevcut boyali ¢elik; VIS WJ2L kademesinde su jeti (ylizey profili 30 - 75 uym (1,2 - 3,0 mils))

e Celik; ISO 8501-3:2006 derece P2, tiim kenarlari en az 2 mm (0,079 in) veya boyamadan once li¢ gegisli
taslama veya en az esdeger bir isleme tabi tutulmus

e Celik veya onaylanmamis c¢inko silikat imalat astarli ¢elik; ISO Sa2¥2 kademesinde kumlama (islak veya kuru),
yuzey profili 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils)

e Onaylanmis ¢inko silikat imalat astarli ¢elik; kaynak dikisleri ve imalat astarinin hasarli bolgeleri ISO-Sa2V2
kademesinde kumlama, yiizey profili 30 - 75 uym (1,2 - 3,0 mils) [1] IMO onayli imalat astari; ilave gereksinim
yoktur [2] IMO onayi olmayan imalat astari: ISO-Sa2 kademesinde kumlama ile saglam imalat astarinin en az
%70'nin kaldiriimasi, yltizey profili 30 - 75 pm (1,2 - 3,0 mils)

e Kaplanan ylizeydeki nem miktari "3", "4" ya da "5" (ISO 8502-3-2017) sinif nem 0l¢lisu icin derece "1"i gegmemeli

o Onceki kat her tiirlii kirlilikten arinmis ve kuru olmalidir

Atmosfere maruz kalma sartlari

e Celik; ISO Sa2/2 kademesinde kumlama, ylizey profili 30 - 75 ym (1,2 - 3,0 mils) veya ISO St3 kademesinde
temizlik

o Onimalat astarl ¢celik; SPSS-Pt3 kademesinde yiizey hazirhig

e Galvanizli celik yagdan, tuzlardan ve her tiirlii kirden temizlenmis olmalidir

e Galvanizli celik; stiptirme kumlama veya farkli bir plriizlendirme islemi yapilmahdir

o Onceki kat her tiirli kirlilikten arinmis ve kuru olmalidir

e Mevcut boru hatlari i¢ ylizeyleri dncelikle "PIG" ve solvent ile temizlenmesi gerekebilir

e Mevcut boyali celik; VIS WJ2L kademesinde su jeti (ylizey profili 30 - 75 uym (1,2 - 3,0 mils))

Yil i I kosull

e Yiizey sicakhgi uygulama ve kiirlenme sirasinda ¢ig noktasinin en az 3°C (5°F) lizerinde olmalidir
e Bagil ben uygulama ve kiirlenme sirasinda %85'i gecmemelidir
e Yiizey sicakligi uygulama ve kiirlenme sirasinda 5°C'nin (41°F) izerinde olmalidir
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Ivanizli yiizeyler

e Yizey uygun sekilde hazirlanmali, kuru, temiz ve her tirli kirlilikten arindirilmis olmahdir.
e Yilizeylerin tamaminin sliptirme kumlama ile iyi derecede piriizlendirildiginden emin olunmalidir.
e SSPC SP16 standartlarina uygun bir sekilde siliplirme kumlama

KULLANIM TALIMATLARI
Haci Lolarak | ‘B / sertlestirici 4:1

e Boya ve sertlestirici karisiminin sicakhgi tercihen 15°C (59°F)'nin Uizerinde olmalidir, aksi durumda uygulama
viskozitenin elde edilmesi icin ekstra tiner gerekli olabilir

e Gereginden fazla tiner ilave etmek, sarkma direncini azaltir ve yavas kiirlenmeye neden olur

e Tiner, komponentler karistirildiktan sonra eklenmelidir

Karisim Omrii
2 saat - 20°C (68°F)'de

Not:

- EKBILGI'ye bakiniz - Karisim émrii

Havali sprey
Tavsiye edilen tiner

THINNER 91-92

Tiner miktan

0 - 15%, gerekli kalinlik ve uygulama kosullarina baglh olarak

Nozul capi
1,5 - 2,0 mm (yakl. 0,060 - 0,079 in)

Nozul basinci

0,3 - 0,4 MPa (yakl. 3 - 4 bar; 44 - 58 p.s.i.)
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Havasiz sprey (Airl
Tavsiye edilen tiner

THINNER 91-92

Tiner miktan

0 - 10%, gerekli kalinlik ve uygulama kosullarina bagli olarak

Nozul capi
Yakl. 0,53 - 0,74 mm (0,021 - 0,029 in)

Nozul basinci

15,0 MPa (yakl. 150 bar; 2176 p.s.i.)

Firca/rulo

Tavsiye edilen tiner

Ekstra tiner gerekmez

Tiner miktan

Gerektiginde %5'e kadar THINNER 91-92 eklenebilir

Temizlik tineri

o THINNER 90-53

EK VERILER
Kuru Film Kalinhg: Teorik yayllma orani
100 pm (4.0 mils) 8.3 m?/1 (333 ft?/US gal)
125 pm (5.0 mils) 6.6 m¥/I (266 ft>/US gal)
160 pm (6.3 mils) 5.2 m%/| (211 ft?/US gal)
200 pm (8.0 mils) 4.2 m?/1 (166 ft>/US gal)
Not:
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Katlar arasi bekleme siiresi - 160 pm (6,3 mils) kuru film kalinhgina kadar

... yeni kat ile

Aralhk

5°C (41°F)

10°C (50°F)

20°C (68°F)

30°C (86°F)

40°C (104°F)

kendisiyle ve cesitli
iki komponentli
epoksi boyalarla

En az

En cok (direkt
gunes isigina
maruz
kaldiginda)

En cok (direkt
gunes isigina
maruz
kalmadan)

20 saat

28 ginler

2 aylar

12 saat

28 glinler

2 aylar

6 saat

28 glinler

2 aylar

3 saat

21 glinler

Tlay

2 saat

14 glinler

Tay

Not:

- Ylzey kuru ve her tir Kirlilikten arinmig olmalidir

Katlar arasi bekleme siiresi - 160 um (6,3 mils) kuru film kalinhgina kadar

bilesenli Urlinler ile
son kat uygulanabilir.

... yeni katile Aralhk 5°C (41°F) | 10°C (50°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F) | 40°C (104°F)
SIGMADUR serisive | Enaz 24 saat 15 saat 9 saat 5 saat 3 saat
akrilik ile alkid gibi tek En cok 14 giinler | 14 glinler 7 gunler 7 gunler 7 gunler

Not:

- Ylzey kuru ve her tir Kirlilikten arinmig olmalidir

Kiirlenme siiresi - 160 pm (6,3 mils) kuru film kalinhgina kadar

Yiizey sicakhgi Dokunma kuruma Sert kuruma Tam kiirlenme
5°C (41°F) 12 saat 20 saat 21 glinler
10°C (50°F) 8 saat 14 saat 14 glinler
15°C (59°F) 6 saat 11 saat 7 guinler
20°C (68°F) 4 saat 7 saat 5 glinler
30°C (86°F) 2 saat 5 saat 5 glinler
Not:

- Uygulama ve kiirlenme sirasinda yeterli havalandirma saglanmalidir
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Karisim émrii (uygulama viskozitesinde)

Karisim sicakhigi Karisim Omrii
15°C (59°F) 3 saat

20°C (68°F) 2 saat

30°C (86°F) 1.5 saat

GUVENLIK ONLEMLERI

e Bu boya solvent bazli bir boyadir; boya buhari ya da zerreciklerinin solunulmasindan kaginilmali, viicudun acgik
kisimlarinin veya gozlerin yas boya ile temas etmemesine dikkat edilmelidir
e Gerekli glivenlik dnlemleri icin trlin givenlik bilgi formunu inceleyin

DUNYA CAPINDA ULASILABILIRLIK

PPG Protective & Marine Coatings'in amaci her zaman icin diinya genelinde ayni tirlini tedarik edebilmektir.
Ancak, bazen yerel veya ulusal kurallara/kosullara uygunluk amaciyla urtinde kii¢tik degisiklikler yapiimasi
gerekebilir.| Bu kosullar altinda alternatif bir trlin veri belgesi kullanilir

REFERANSLAR

¢ Information sheet | Explanation of product data sheets

PPG sunlan garanti etmektedir: (i) iiriin tizerindeki sahipligini, (i) Giriniin kalitesinin PPG'nin iiriin liretildigi tarihte yiiriirliikte olan belirtimlerine uy g wve (iii) triini alan
herhangi bir ABD patentinin ihlali durumunda iiiincii bir sahsin yasal i driindin G iz olarak gonderi gini. BUNLAR YAZILI VEYA BELIRTILDiGi BASKA BiR HALIYLE, BELIRLI BIR

AMAGC VEYA KULLANIM iCiN TUM DIGER GARANTI UYGUNLUKLARI DAHIL OLMAK UZERE BiR ANLASMAZLIGIN COZUMUNDEN TiCARI KULLANIMINI iCEREN ANCAK BUNLARLA SINIRLI
OLMAYAN SORUMLULUKLARIN PPG TARAFINDAN REDDEDILDIGi, KANUN VE SAiR MEVZUATTA BELIRTILEN HUKUMLERE BAGLI OLARAK YALNIZCA PPG'NiN VERDIGi VE DIGER SAHIH VE
ZIMNi GARANTILERI IiCERMEKTEDIR. Bu garanti kapsamindaki tiim taleplerin bildiriminin, iiriiniin gecerli raf dmriiniin dolmasindan sonra veya Alicr'nin iiriinii teslim aldig tarihin iizerinden
bir yil gectikten sonra olmamak sartiyla, Alicr'nin tiriiniin kusurunu bulmasindan itibaren PPG triiniiniin Alicisi tarafindan yazil olarak bes (5) giin icinde yapiimasi gerekmektedir. Alici'nin bir
uyusmazlik hususunda PPG'yi burada belirtildigi sekilde bilgilendirmemesi Alici'y1 bu garanti kapsamindaki tazminattan men eder.

SORUMLULUK SINIRLARI
URUNUN KULLANIMINDAN KAYNAKLI HIGBIR DOLAYLI, OZEL VEYA ARIZI HASAR DURUMUNDA (HERHANGI BIR TUR IHMAL, KUSURSUZ ORUMLULUK VEYA HAKSIZ FiiL YUKUMLULUGUNE
iSTINADEN DE OLSA) PPG HiCBIR SEKILDE MESUL DEGILDIR. Bu g bilgiler kilavuz iyeti ir ve PPG'nin giivenilirligine i 9 testl
PPG burada icerilen bilgileri kendi deneyiminin ve siirekli iiriin gelistirme siirecinin bir sonucu olarak degistirme iptir. PPG iiriiniinii y&nelikteknik
belgelerdeki veya belirli bir sorugturmanin yaniti olarak ya da baska sekilde olan tiim tavsiye ve éneriler, PPG’nin bilgisi dahilinde giivenilir verilere dayanmaktadr. Uriin ve ilgili bilgiler
kullanicilarin gerekli bilgileri ve sektore 6zel bilgileri edinmesi i¢in tasarlanmistir; Griiniin kendi belirledikleri la gu nihai tiiketicinil g ve Alici'nin
bunu kendi takdiriyle ve riskini alarak gerceklestirdigi addedilir. PPG temel kosullarin durumu veya kalitesi ve tiriiniin veya il bircok etken iizerinde kontrol
sahibi degildir. Bu nedenle, PPG herhangi bir veya bilgi icerigi herhangi bir zarar, tahribat veya hasar nedeniyle (aksini ifade eden yazili s6zlesmeler olmadigi
) ortaya i hicbir or gu kabul etmez. Uygulama ortamindaki cesitlilikler, prosediirleri i degisiklikler veya verilerin bilinene dayanan tahminleri istenilen

ilir. Bu belge tiim dnceki versiy In yerine dir ve bu bilgilerin iiriin kullanilmadan 6nce gecerli oldugunun bilinmesi Alici'nin sorumlulugundadir.

Tiim PPG Protective & Marine Coatings Uriinlerinin gecerli i www. com Bu in ingilizce orijinal metni tiim cevirilerin yerine gecmektedir.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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