PRODUKTDATENBLATT 13 Mai 2026 (Uberarbeitung vom 27 Juni 2024)

SIGMAZINC™102 G

BESCHREIBUNG

Zweikomponenten, High-Solid Polyamid-Epoxiharz-Zinkstaub-Grundbeschichtung

EIGENSCHAFTEN

e Dickschichtige Korrosionsschutz Zink-Epoxidharz-Grundbeschichtung

e Geeignet als Systemgrundbeschichtung flir verschiedene Beschichtungssysteme
e Schnelltrocknend; kann nach kurzem Intervall liberarbeitet werden

o Erflillt die Anforderung der Zusammensetzung gemai SSPC Paint 20, Level 3

FARBTONE UND GLANZ

e Grau, rotlichgrau

BASISDATEN BEI 20°C (68°F)

Daten fiir gemischtes Produkt

Anzahl der Komponenten 2

Spezifisches Gewicht 1.9 kg/I (15.9 Ib/US gal)

Festkdrpervolumen 72 + 2%

Empfohlene Trockenfilmschichtdicke 60 - 150 um (2,4 - 6,0 mils) abhangig vom System

Theoretische Ergiebigkeit 11,7 m2/L bei 60 um (468 ft*/US gal bei 2,4 mils)

Handtrocken 20 minuten

Uberarbeitungsintervall Minimum: 2 Stunden Maximum: 3 Monate

Volistandige Aushartung nach 7 Tage

Haltbarkeit Basis: mindestens 12 Monate bei kiihler und trockener Lagerung
Harter: mindestens 12 Monate bei kiihler und trockener Lagerung

Anmerkungen:

- Siehe ZUSATZLICHE DATEN - Ergiebigkeit und Schichtdicke
- Siehe ZUSATZLICHE DATEN - Uberarbeitungsintervalle
- Siehe ZUSATZLICHE DATEN - Aushartungszeit

EMPFOHLENE UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG UND TEMPERATUREN

Immersion lastun

e Stahl; Kugelstrahlen gemaf ISO-Sa2Ys, Strahlprofil 40 - 70 ym (1,6 - 2,8 mils)
e Stahl mit abgepriiftem Zinksilikat-Shopprimer; gesweept gemai SPSS-Ss
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Atm héarische Belastun

e Stahl; gestrahlt bis zu ISO Sa2¥,, Strahlprofil 40 - 70 ym (1,6 - 2,8 mils)
e Stahl mit gepriiftem Zinksilikat-Shopprimer; gesweept gemal SPSS-Ss oder maschinell gereinigt gemaf
SPSS-Pt3

Unt it ! | Applikationsbedi

e Die Untergrundtemperatur wahrend der Applikation und Aushartung sollte iber 5°C (41°F) liegen
e Die Untergrundtemperatur wahrend der Applikation und Aushartung sollte mindestens 3°C (37°F) liber dem
Taupunkt liegen

VERARBEITUNGSHINWEISE
Mischungsverhaltnis nach Volumen: B

e Die Temperatur der gemischten Basis und Harter sollte vorzugsweise liber 15°C (59°F) liegen, ansonsten kann
zuséatzliches Verdlinnen erforderlich sein, um die Verarbeitungsviskositat zu erreichen

o UbermaBige Verdiinnungszugabe fiihrt zu reduzierter Standfestigkeit und langsamer Hartung

e Verdilnnung sollte erst nach dem Mischen der Komponenten zugefligt werden

Topfzeit
2,5 Stunden bei 20°C (68°F)

Luftspritzen
Empfohlene Verdiinnung

THINNER 91-92

Zugabe von Verdiinnung

5 -15%, je nach erforderlicher Schichtdicke und Anwendungsbedingungen

Diisenbohrung

1,8 -2,2mm (ca. 0,070 - 0,087 in)

Diisendruck

0,3-0,6 MPa (ca.3 - 6 bar; 44 - 87 p.s.i.)
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Airl ritzen

Empfohlene Verdiinnung

THINNER 91-92

Zugabe von Verdiinnung

13 Mai 2026 (Uberarbeitung vom 27 Juni 2024)

0 -10%, je nach erforderlicher Schichtdicke und Anwendungsbedingungen

Diisenbohrung

Ca. 0,43 - 0,48 mm (0,017 - 0,019 in)

Diisendruck

15,0 MPa (ca. 150 bar; 2176 p.s.i.)

Pinsel/Rolle
Empfohlene Verdiinnung

THINNER 91-92

Volume thinner

0-10%

Reinigungsverdiinnun

o THINNER 90-53

ZUSATZLICHE DATEN

Ergiebigkeit und Schichtdicke

TFD Theoretische Ergiebigkeit

60 uym (2.4 mils) 11.7 m%/1 (468ft*/US gal)

75 um (3.0 mils) 9.3 m?/I (374 ft2/US gal)

100 pm (4.0 mils) 70 m?/1 (281 ft*/US gal)

150 pm (6.0 mils) 4.7 m?/| (187 f2/US gal)
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Uberarbeitungsintervall bei einer TFD bis zu 100 pm (4,0 mils)

Uberarbeitung Intervall 5°C (41°F) | 10°C (50°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F) | 40°C (104°F)

mit...

Folgebeschichtung Minimum 6 Stunde |4 Stunden |2 Stunden |1Stunden 30 minuten
Maximum 3 Monate | 3 Monate 3 Monate 3 Monate 3 Monate

Anmerkungen:

- Zinkstaubhaltige Grundierungen kdnnen Zinksalze auf der Oberflache bilden. Sie sollten daher bis zur
Applikation der Folgebeschichtung nicht zu lange im Freien gelagert werden

- Vor der erneuten Beschichtung muss jede sichtbare Oberflachenverunreinigung durch
Hochdruckwasserreinigung, Sandwaschen, Sweepstrahlen oder mechanische Reinigung entfernt werden

- Beisauberer AuBenlagerung ist ein maximales Intervall von 3 Monaten mdglich. Jedoch sollte das Intervall
unter industrie bzw. maritime Bedingungen auf ein praktisch machbares Minimum reduziert werden

Aushartungszeit bei einer TFD bis zu 100 pum (4,0 mils)

Oberflachentemperatur | Vollstandig Handtrocken Trocken zur weiteren
ausgehartet Handhabung
5°C (41°F) 20 Tage 1.5 Stunden 6 Stunden
10°C (50°F) 15 Tage 1Stunden 4 Stunden
15°C (59°F) 10 Tage 40 minuten 3 Stunden
20°C (68°F) 7 Tage 20 minuten 2 Stunden
30°C (86°F) 5 Tage 10 minuten 1Stunden
Hinweis:

- Flr ausreichende Ventilation wahrend der Applikation und Hartung ist zu sorgen

GEFAHRENHINWEISE

e Siehe Sicherheitsdatenblatt und Produktetikett fiir vollstandige Sicherheits- und Vorsichtsanforderungen
e Dies ist ein [0semittelhaltiger Beschichtungsstoff. Das Einatmen von Spritznebel oder Dampfen sowie der
Kontakt der Haut und der Augen mit dem fllissigen Beschichtungsstoff sollte vermieden werden

WELTWEITE VERFUGBARKEIT

PPG Protective & Marine Coatings strebt immer danach, ein gleichwertiges Produkt auf weltweiter Basis zu liefern.
Kleine Modifikationen des Produktes sind manchmal jedoch erforderlich, um den lokalen oder nationalen Regeln/

Umstanden zu entsprechen. Unter diesen Umstanden kommt ein alternatives Produktdatenblatt zum Einsatz

HINWEISE

e Information sheet | Explanation of product data sheets
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PPG garantiert (i) sein Nutzungsrecht in Bezug auf das Produkt, (ii) dass die Qualitat des Produktes den Spezifikationen von PPG fiir ein Produkt, wie sich dieses zum Fertigungszeitpunkt
darstellt, entspricht und (iii) dass das ukt frei von jegli aBi Anspriichen Dritter in Bezug auf einen VerstoB gegen ein US-Patent fiir dieses Produkt geliefert wird. DIES IST

DIE EINZIGE GEWAHRLEISTUNG, DIE PPG GIBT UND ALLE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER IMPLIZIERTEN GEWAHRLEISTUNGEN, SEI ES GESETZLICHER ART ODER SATZUNGSMABIG
AUFERLEGT, SEI ES BEDINGT DURCH GESCHAFTS- ODER HANDELSGEBRAUCHE, EINSCHLIEBLICH, JEDOCH NICHT BESCHRANKT AUF EINE ANDERE GEWAHRLEISTUNG ODER
GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT ODER ZWECKMABIGKEIT, WERDEN VON PPG ABGELEHNT. Alle Anspriiche unter dieser Gewahrleistung miissen durch den Kaufer PPG gegeniiber schriftlich
innerhalb von fiinf (5) Tagen nach der F des durch den Kéufer, aber auf keinen Fall spater als das Verfalldatum des Produktes oder nach einem Jahr nach
der Lieferung des Produktes an den Kaufer, , je Datum friiher eintritt. Wenn der Kaufer PPG nicht innerhalb der oben genannten Fristen informiert,
erlischt das Recht des Kaufers auf Entschédigung unter dieser Gewahrleistung.

HAFTUNGSBESCHRANKUNG

PPG HAFTET AUF KEINEN FALL UNTER JEGLICHER SCHADENSERSATZTHEORIE (SE| ES BEGRUNDET AUF NACHLASSIGKEIT IRGENDEINER ART, AUFGRUND EINER
GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER AUFGRUND UNERLAUBTER HANDLUNG) FUR INDIREKTE, SPEZIELLE, BEILAUFIGEN SCHADEN ODER FOLGESCHADEN, DIE SICH IN IRGENDEINER FORM
AUS DER NUTZUNG DES PRODUKTES ERGEBEN ODER DARAUS RESULTIEREN. Die Informationen auf diesem Blatt dienen Iedlgllch als Leitfaden und beruhen auf Labortests, von denen PPG
ausgeht, dass diese zuverldssig sind. PPG ist b hti i von p Er gen und ierlicher Pre zu
andern. Alle Empfehlungen oder Vorschlége in Bezug auf die Nutzung des PPG Produkts, sei es in der technlschen Dokumentation oder als Antwort auf eine spezielle Nachfrage oder
anderweitig, sind auf Daten begrii , die nach Wissen und i von PPG zuverldssig sind. Die Produktinformationen und damit zusammenhéngende Informationen sind fiir

e liber die i i und ifische Ferti i verfiigen, und es liegt in der tung des die Eignung des Produktes fiir
seinen eigenen individuellen Bedarf zu beurteilen. Es wird davon ausgegangen, dass der Kaufer dies in ei Er und auf ei Risiko getan hat. PPG hat keine Kontrolle Giber die
Qualitat oder den Zustand des Substrats oder die vielen F , die die und A des Produk beeil Daher iibernimmt PPG keine Haftung fur einen Verlust, eine
Verletzung oder fiir Schiden, die sich aus einer solchen Nutzung oder dem Inhalt dieser Informationen ergeben (es sei denn es liegen schriftli anders vor).
Abweichungen in Bezug auf die A A in fahren oder eine Extrapolation von Daten kann zu unbefriedi i fiithren. Dieses Blatt gilt
vor allen vorhergehenden Versionen und es liegt in der Verantwortung des Kaufers, sicher zu stellen, dass diese Information auf dem aktuellen Stand ist, bevor er das Produkt benutzt.
Aktuelle Blatter fiir alle PPG P ive & Marine Coati prodi sind ei hbar auf www.ppgpmc.com. Der englische Text dieses Blattes ist maBgebend und gilt vorrangig vor allen
Ubersetzungen desselben.

die hierin

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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